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Pipelife
International

PIPELIFE je jedna od vodecih svetskih
kompanija u proizvodniji sistema plasti¢nih
cevi.

PIPELIFE grupa je nastala 1989. godine.
Vlasnik je internacionalna kompanija
Wienerberger.

Poslovne  aktivnosti  PIPELIFE  grupe
SuU usmerene na razvoj, proizvodnju
i distribuciju plasti¢nih cevnih sistema. Nas
poloZaj na trzistu nam omogucava da nase
partnere snabdevamo odli¢nim proizvodima
i uslugama, koji su rezultat stalnog
unapredenja i inovacija.

PIPELIFE grupa se sastoji od 27 kompanija
i prisutna je u 27 zemalja, koje su locirane
uglavnom u Evropi ali i u SAD-u. PIPELIFE
grupa je 2011. godine zaposljavala preko
2650 ljudi, sa prometom koji je bio veci od
805 miliona EUR.

Pipelife u Srbiji

Preduzece PIPELIFE Serbia d.0.0. je osnovano
2010. i sastavni je deo evropskog koncerna
PIPELIFE International sa sedistem u Wiener
Neudorf-u, Austrija.

Nasa delatnost je vezana za prodaju plasticnih
cevi i sistema cevovoda za distribuciju
gasa, kanalizaciju, drenazu, zastitu vode,
kablova, ku¢nih instalacija kanalizacije,
vodovoda i grejanja.

Misija, Vizija, Moto

Pipelife vizija

Kreator vrednosti broj 1 na nasim trzistima.
Pipelife misija

Poboljsati kvalitet Zivljenja kroz donoSenje
kvalitetnih redenja za zastitu i protok vode
i energije.

Pipes
forife

Cevi za Zivot!






INFRASTRUKTURNI sistemi

AQUAL INE

PE sistemi za vodu
pod pritiskom

Vodosnabdevanje je vitalni komunalni servis
u organizaciji i nadleZznosti lokalne
samouprave. Znacaj koji snabdevanje pitkom
vodom ima za stanovnistvo, namece visoke
zahteve na cevni sistem od koga se olekuje
visoka pouzdanost, maksimalna redukcija
gubitka pritiska a samim tim i negativnog
ekologkog uticaja na okolinu.

Pipelife Serbia smatra ove zahteve veoma
vaznim i oni predstavljaju fundamentalan

kriterijum u proizvodnji cevi i fitinga.

Polietilenski sistemi za vodosnabdevanje
proizvode se u skladu sa vazedim evropskim
normama S$to obezbeduje kompatibilnost
razli¢itih proizvodaca i zahtevani kvalitet
proizvoda neophodan za uspedno ispunjenje
gore navedenih zahteva.

KARAKTERISTIKE MATERIJALA

HDPE (HIGH DENSITY POLYETHYLEN-POLIETILEN VISOKE GUSTINE)

Vrste materijala

Polietilenske cevi se vide ne Klasifikuju kao PE-LD (low density), PE-MD (medium density) i PE-HD

(high density)

> PE100

PE100

PESO

PESO

MD
PE63

HD/MD

Danas se Klasifikacija obavlja prema MRS-u
(Minimum  Required Strength-Minimalna
Zahtevana Cvrstoca prema ISO 9080-2)
Polietileni oznake PE100 (MRS=10MPa)
imaju vecu gustinu, poboljsana mehanicka
svojstva (tvrdocu i krutost), cwrstodu na
unutrasnje naprezanje i otpornost na Sirenje
pukotine. Ove osobine omogudavaju da se
proizvedu cevi sa tanjim zidom u odnosu
na PE8O (MRS=8,0MPa) . Iz ovog razloga
je generalna preporuka definisati cevi prema
vrsti materijala (nije dovoljno samo HDPE) i
SDR klasa.

Faze razvoja polietilena
Sirovina: PE80 (MRS=8.0MPa) i PE100

(MRS=10.0MPa)
Precnici: od DN20-DN2500mm

Pritisci: PNG, PN10 i PN16
Pakovanije: koturovi (od DN20-DN110mm),
Sipke (od DN90-DN2500mm)

L@



INFRASTRUKTURNI sistemi

SDR (S) klasifikacija

PE materijal za cevne sisteme pod pritiskom

C SDR klase
Ellzasa (I\’\//Illii) Koeficijent (S-klase)
el 41 | 33 | 30 | 26 | 22 | 21 [176] 17 [ 136 | 11 | 9 | 74
20 16 8,3 8 6.3 5 4

PE-80 8,0 1,6 PN25 PN3,2 PN3,4 PN4,0 PN48 PN50 PN6,0 PN6,3 PN80 PN10,0 PN12,5 PN 16,5
PE-80 8,0 1,25 PN 3,2 PN4,0 PN4,3 PN5,0 PN6,0 PN6,3 PN7,5 PN80 PN10,0 PN12,5 PN 16,0 PN 20,0
PE-100 10,0 1,6 PN 3,2 PN4,0 PN4,3 PN50 PN6,0 PN6,3 PN7,5 PN80 PN10,0 PN12,5 PN 16,0 PN 20,0
PE-100 10,0 1,25 PN 4,0 PN50 PN55 PN6,0 PN7,7 PN80 PN9,6 PN 10,0 PN12,5 PN16,0 PN 20,0 PN 25,0

Gde su:

Klasa PE - vrsta sirovine polietilena

MRS (MPa) - minimalna zahtevana ¢vrstoca
C - koeficijent  sigurnosti (1,25 za
vodosnabdevanje, 1,6 za distribuciju gasa)
SDR - klasa (Standard Dimension
Ratio-standardni dimenzioni odnos-odnos

Veza izmedu SDR klasifikacije i S klasifikacije
(obe velidine su koeficijenti tj. bezdimenzionalne
velicine):
SDR-1
2

S=

izmedu spoljnog pre¢nika cevi DN (OD) i Veza izmedu SDR klase i nominalnog pritiska:
debljine zida); 20 «
e (mm) - debljina zida cevi PN="0d%

SDR-1

PN - (Pressure Nominal-Nominalni pritisak;
nominalni jer vazi za temperaturu od 20°C,
u ovim uslovima Zivotni vek je procenjen na
50 godina)
__ DN(OD) (mm)

e (mm)

SDR

Otpornost na povisene temperature

Gde su:

PN - nominalni pritisak,

Odop - dopusteni napon (MPa), dobija se
redukcijom MRS-a sa koeficintom sigurnosti:
dop=MRS/C, pa je ova vrednost za
PE100= 8,0 MPa, a za PEBO = 6,4 MPa

Temperatura Koeficijent

redukcije

f|l;|ida

Pri povedanim eksploatacionim C
temperaturama (npr. industrijska upotreba) 20 1,00
neophodno je korigovati vrednosti PN —a 30 0,87
koriste¢i redukcioni koeficijent iz tabele: 40 0,74
Fizicka svojstva PE materijala
Svojsvo Norme Jedinice PE8SO PE100
mere
Gustina na 23°C 1ISO 1183-1 g/cm? 0,93 0,95
Maseni protok 1ISO 1133 g/10min 0,45 0,45
Cvrstoéa na zatezanje ISO 527 MPA 23 25
Modul elasti¢nosti ISO 178 MPa 1000 1300
Koeficijent linearnog istezanja DIN 53 752 mm/m°K 0,18 0,18
Tacka omekSavanja po Vicat-u I1SO 306 O 72 77
Toplotna provodljivost na 20°C DIN 53 612 W/m°K 0,4 0,38
Povrsinski otpor DIN/IEC60167 Q >10" >10"

Do ire @,




INFRASTRUKTURNI sistemi

%\ NE

PE sistemi za vodu

Hemijska otpornost Polietilena

Za razliku od drugih materijala gde hemijski
uticaji izazivaju nepovrtane promene u
strukturi  materijala, PE je otporan na
rastvore soli, kiselina i baza (ako nisu
jake koncentracije). Dobra otpornost vazi i
za rastvarace: alkohole, estere i ketone.

- otpornost na Baze: dobra otpornost na
bazne rastvore <dak i na povisenim
temperaturama. Varekina, Izbeljival:
obzirom da sadrzi aktivan hlor,
otpornost je uslovlena na sobnu
temperaturu i aplikacije bez pritiska.

- otpornost na Ugljovodonike: PE je otporan
na benzine i druga goriva do temperature
od 40 C. Na temperaturama vedim od ove
otpornost je ogranicena jer je bubrenje vele
od 3%.

PROCES PROIZVODNJE

PE cevi se proizvode

tehnologijom

ekstrudiranja  koji je standardan za
termoplastic¢ne cevi.

- otpornost na Kiseline:

Sumporna  kiselina  (H2S04):  za
koncentracije do 70% je otporan, preko
ove koncentracije dolazi do oksidacije
Hlorovodoni¢na kiselina (HCl): otporan
je i na visoke koncentracije ali ovaj
fluid  agresivno  deluje na sve
prikljucne Celi¢ne elemente,

Nitratna kiselina (HNO3), vece koncentracije
izazivaju oksidaciju.

Fosforna kiselina (H3PO4), otporan je i
na povisenim temperaturama.

L@
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Markacija na cevima:

Prema standardu EN12201-2 na cevima je

neohodno da pise:

® Naziv proizvodaca

e Standard koji predmetni
zadovoljava (EN12201-2),

e Dimenzije DN(OD) x e, spoljni pre¢nik i

debljina zida,

proizvod

PIPELIFE HUB PE 100 HOS RC+ & 355 x21,Amm SDR17

INFRASTRUKTURNI sistemi

® Oznaka sirovine od koje
PE100),

® PN-nominalni pritisak u barima,

e Period proizvodnje (npr. nedelja i godina)
*koturovisemarkirajuipoduZznommetru

je cev (PE8OQ,

13 5m

HIDRAULICKI PRORACUNI

Gubitak pritiska u cevima

Potrebno je razlikovati laminarno i
turbulentno strujanje. Da li ¢e biti jedno
ili drugo zavisi od Reynoldsovog broja Re.
Vrednost Reynoldsovog broja pri kome
laminarno strujanje prelazi u turbulentno je
Re=2320.

Gubitak pritiska na ravnoj deonici cevovoda
se racuna po sledecoj formuli
DN(ID)x2x 102

Gubitak pritska na fitinzima

Za izraCunavanje gubitka pritiska na fitinzima
koristi se formula:

APF— 38 V2 p
T

Do ire @,

U praksi laminarno strujanje se javlja kod
viskoznih fluida (ulja) dok je kod vode gotovo
u svim slucajevima turbulentno strujanje.

Gde su:

APc — gubitak pritiska u barima

A — koeficijent trenja u cevima (uobicajeno
je 0,02)

L — duZina cevovoda na kojem se racuna
gubitak pristiska

DN(ID) — unutradnji precnik cevi

p — gustina medija (kg/m3)

v =brzina strujanja fluida (m/s)

2 - suma svih pojedinacnih gubitaka
v - brzina strujanja u m/s
p - gustina fluida u kg/m3



INFRASTRUKTURNI sistemi

AQUAL INE

PE sistemi za vodu
pod pritiskom

E vrednosti za odredene fazonske komade

Spoljni diametar cevi (mm)
Fazonski komad
Luk 90st

Koleno 90st

Koleno45st
Komad
Priticanje
Isticanje

Spojevi

20 | 32 | 50 | 63
otpor
1,5 1 0,6 0,5
2 1,7 1,1 0,8
0,3
1,5
0,5
0,5
90<mm: 0,5-1,0; d>90mm:; 0,1

Empirijski je dovoljno dodati oko 15% gubutka na fitinzima u odnosu na gubitak na cevima.

Gupici pritiska na armaturama

Racunaju se po formuli:

APa= Q—)Zx P
kv 1000

Ukupan gubitak pritiska na sistemu je:

Gde su:

Q - protok u m3/h

p - gustina fluida

kv - vrednost ventila u m?/h (odreduje ih
proizvodac ventila i definise se kao kolicina
protoka fluida u litrima/min pri gubitku
pritiska od 1bara pri prolasku kroz armaturu)

YAP=APc+APf+APa

PREDNOSTI POLIETILENA

PE cevi su korisna alternativa klasi¢nim

cevnim sistemima i imaju sledece prednosti:

® Fizioloska neosetljivost. Zbog svojih
izvanrednih organoleptickoh osobina PE
je dozvoljeno koristiti u prehrambenoj
industriji.

e Visoku otpornost na koroziju i druge
oblike mikrobioti¢ke korozije.

e Visoka hemijska otpornost.

Otpornost na mraz.

® Malu specifi(nu  masu (950kg/m3).

® Smanjena i konstanta hidraulicka
hrapavost 3to redukuje mogucnost
stvaranja naslaga i inkrustacije.

e UV otpornost.

e Radijacijska otpornost.

® Laka manipulacija na gradilistu posledica
elastiCnosti PE, skretanje trase nije
nikakav problem.

® Lako spajanje.

L@



METODE SPAJANJA

U praksi su zastupljene sledece metode:

® Kompresione spojnice (tipa Plasson
ili GF Polyfast). Podrucije primene
od 20-125mm.

® Spajanje sa tuljcima i prirubnicama.
Zastupljeno pri popravkama.

elektrofuziono varenje

U praksi su najzastupljeniji suceoni var i
elektrofuzioni var.

Suceoni var.

Potrebna je masina za varenje sa teflonima
za odgovarajuci precnik.

Princip je grejanje materijala - dva poprecna
preseka do tacke toplienja i njihovo
planparalelno spajanje.

Uslovi za kvalitetan spoj su: savrseno ravne
povrSine ujednalene spoljne temperature,
Ciste bez stranih tela prasine, peska,
strugotina. Spoljna  temperatura mora

b

PprLire @,

INFRASTRUKTURNI sistemi

® Suceono varenje dva poprecna preseka
(engl. Butt welding).

® Elektrofuziono varenje.
(engl.Electrofusion welding).

suceono varenje

biti visa od 0°C. Mana sueonog zavarivanje

je ostatak venca koji se formira oko
popre¢nog preseka koji ima negativan uticaj
na protok fluida a samim tim i na pad
pritiska. Dopusten je var samo istorodnih
materijala (npr. PE100 sa PE100 ili PE8O sa

PE8O) i istih debljina zidova (SDR klasa).

Elektrofuzioni var

Elektrofuziono varenje je generacijski ispred
suceonog i prednost je veca povrdina kojom
se spajaju cevi Cime se pozitivno uti¢e na
kvalitet spoja. Princip se zasniva na grejanju
namotaja (kalema) koji je prisutan u EF
fitingu koji ujedno topi osnovni material cevi
i material fitinga ¢ime ostvarije homogenu
vezu. Pojava  venca  izostaje  kod
elektrofuzionog varenja. Nedostotak je
potreba da se dokupi elektrofuzioni fiting za
svaki spoj. Sa savremenim masinama za
elektrofuzioni var verovatnoda da se napravi
gredka je svedena na minimum. Priprema
cevi je ista kao i za sueono varenje: ravne
povrSine oci¢ene i odmaséene s tim sto je
neophodno ukloniti ru¢nim (ili masinskim)
rotacionim strugacem tanak povrdinki sloj
(oksidirani sloj) oko cevi na povrsini koja
e se topiti.

Pipelife se u ponudi fitinga oslanja na fiting
renomiranog proizvodaca Georg Fischer.




INFRASTRUKTURNI sistemi AQUALI

PE sistemi za vodu
pod pritiskom

PREVOZ | SKLADISTENJE

Cevi i fiting zahtevaju paZljivo rukovanje. Skladistenje

Posebna paZnja potrebna je pri istovaru i Cevi se skladiSte na otvorenom u paletama
utovaru. do visine od 1m. Cevi je dozvoljeno skladistiti
Tokom prevoza cevi moraju nalegati celom na otvorenom jer su UV zasticene ali treba
svojom duZinom u vozilu kako bi se izbeglo izbedi poloZaj pri kome se samo jedna strana
savijanje. cevi greje jer tada dolazi do Sirenja samo te

Pod prevoznog sredstva mora biti ravan bez strane i pojave poduZne deformacije.
mehanickih ostecenja koje bi mogle o3tetiti
cevi. Nije dozvoljeno vucenje cevi po podu.

L@ 9
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INFRASTRUKTURNI sistemi

Korisne tablice: Debljina zida cevi i masa po duznom metru u zavisnosti od precnika:

Debljine zidova | tezine za razlicite SDR klase u zavisnosti od spoljasnjeg precnika

SDR 41 SDR 41 SDR 33 SDR 33 SDR 30 SDR 30 SDR 26 SDR 26 SDR 22 SDR 22 SDR 21

e(mm) kg/m e(mm) kg/m e(mm) kg/m e(mm) kg/m e(mm) kg/m kg/m

25
32
40 2.0 0.251 2.0 0.251
50 20 0.317 20 0317 24 0.356 24 0.372
63 23 0.455 25 0.482 2.9 0.561 3.0 0.586
75 27 0.640 29 0.682 3.4 0.791 3.6 0.826
920 2.2 0.633 2.8 0.800 3.0 0.85 35 0.987 4.1 1.14 43 1.19
110 27 0.850 3.4 1.17 37 1.26 4.2 145 5.0 1.69 53 1.77
125 31 1.23 39 1.53 4.2 1.63 4.8 1.86 57 218 6.0 228
140 35 1.50 43 1.88 4.7 2.04 54 2.35 6.4 2.73 6.7 2.85
160 4.0 1.86 49 2.50 53 2.65 6.2 3.08 73 3.55 7.7 3.73
180 44 2.50 55 3.15 6.0 3.35 6.9 3.83 8.2 4.49 8.6 4.69
200 4.9 3.08 6.2 3.85 6.7 413 7.7 4.74 9.1 5.54 9.6 5.81
225 53 3.90 6.9 4.89 75 5.22 8.6 5.96 10.2 7.0 10.8 7.35
250 6.2 477 77 6.09 83 6.44 9.6 7.38 114 8.64 1.9 9.03
280 6.9 5.96 8.6 7.55 GL3 8.07 10.7 9.2 12.7 10.8 134 1134
315 7.7 7.60 9.7 9.7 10.5 10.2 121 1.7 14.3 137 15.0 143
355 8.7 9.6 109 121 11.8 129 13.6 14.8 16.1 174 16.9 18.2
400 9.8 12.5 123 15.7 133 16.8 153 19.1 18.2 225 19.1 23.6
450 11.0 15.8 13.8 19.9 15.0 21.2 17.2 24.2 20.5 285 215 29.8
500 123 194 153 24.4 16.7 26.2 19.1 299 227 352 239 36.9
560 13.7 244 17.2 30.7 18.7 328 214 37.5 253 44.1 26.7 46.2
600 14.7 27.8 18.7 352 20.0 37.7 23.1 433 273 50.6 28.6 529
630 154 30.8 19.3 38.7 21.0 41.5 24.1 474 28.6 55.8 30.0 583
710 174 39.0 21.8 49.2 23.7 527 27.2 60.2 323 70.9 33.9 74.2
800 19.6 49.5 24.5 624 26.7 66.1 306 76.3 36.4 89.9 38.1 94.0
900 220 62.8 27.6 79.0 30.0 84.7 344 97.4 40.9 113.8 429 118.9
1000 245 77.0 30.6 98.0 333 104.5 382 120.0 45.5 1404 47.7 147.0
1100 268 935 341 117.9 36.7 1264 423 145.0 50.0 169.9 524 1776
1200 294 111.0 36.7 140.0 40.0 150.4 459 173.0 545 202.2 572 2116
1300 317 130.5 39.4 161.0 433 176.5 50.0 2024 59.1 2373 619 2479
1400 343 151.3 429 190.9 46.7 204.6 535 2347 63.6 275.2 66.7 2875
1600 392 198.0 49.0 249.0 53.3 267.2 612 306.0 727 359.3 76.2 3755
1800 43.9 250.0 545 3085 60.0 338.1 69.1 387.9 81.8 454.7 857 475.1
2000 48.8 308.6 60.6 380.8 66.7 4174 76.9 478.8 90.9 561.3 95.2 586.5
2250 54.9 390.5 68.2 481.8 75.0 5282 86.5 605.8 102.3 710.3 1071 7422
2500 61.0 482.0 758 594.8 83.3 652.0 96.2 7479 113.6 876.9 119.0 916.2

OD=Spoljasnji pre¢nik cevi; e = Minimalna debljina zida; kg/m = TeZina cevi po metru

Pipelife moZze da proizvede bilo
koji precnik u opsegu od OD20 do
OD2500mm u zavisnosti od zahteva
vadeg projekta. Kontaktirajte Pipelife za

dalje informacije.

10 PipeLiFe @
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INFRASTRUKTURNI sistemi ALIN

PE sistemi za vodu
pod pritiskom

Debljine zidova | tezine za razlicite SDR klase u zavisnosti od spoljasnjeg precnika

SDR17.6 SDR17.6 SDR 17 SDR 17 SDR136 SDR13,6 SDR 11 SDR 11 SDR9 SDR9 SDR7.4
e(mm) kg/m e(mm) kg/m e(mm) kg/m e(mm) kg/m e(mm) kg/m kg/m
20 2.0 0.118 2.3 0.133 3.0 0.156
25 2.0 0.151 23 0.172 3.0 0.213 35 0.243
32 2.0 0.197 2.0 0.200 24 0.228 3.0 0.274 3.6 0.326 44 0.387
40 23 0.288 24 0.290 3.0 0.354 37 0.434 4.5 0.507 55 0.607
50 29 0.445 3.0 0.460 37 0.550 4.6 0.672 5.6 0.789 6.9 0.945
63 3.6 0.695 3.8 0.730 4.7 0.869 58 1.06 7.1 1.25 8.6 15
75 43 0.986 4.5 1.03 5.6 1.23 6.8 148 84 1.77 10.3 2.1
90 5.1 1.40 54 1.47 6.7 1.76 8.2 2.14 10.1 254 12.3 3.04
110 6.3 2.10 6.6 219 8.1 263 10.0 3.18 123 3.79 15.1 4,55
125 7.1 2.69 74 279 9.2 3.39 1.4 4,09 14.0 4.89 17.1 5.85
140 8.0 3.37 83 3.50 10.3 4.25 12.7 513 15.7 6.12 19.2 7.34
160 9.1 4.40 9.5 4.57 11.8 5.54 14.6 6.74 17.9 7.99 219 9.61
180 10.2 5.54 10.7 577 133 7.01 16.4 851 20.1 10.1 246 12,13
200 1.4 6.86 1.9 7.10 14.7 8.65 18.2 10.5 224 12,5 274 15.0
225 12.8 8.64 134 9.03 16.6 10.9 205 133 25.2 15.8 308 189
250 14.2 10.7 14.8 1.1 18.4 13.5 227 16.3 27.9 19.5 34.2 234
280 15.9 133 16.6 139 206 16.9 254 20.4 313 244 383 293
315 17.9 16.9 18.7 17.2 232 214 286 259 352 309 43.1 37.2
355 20.1 21.4 21.1 224 26.1 27.2 322 33.0 397 393 485 47.2
400 227 27.8 237 289 294 352 36.3 427 447 50.8 54.7 61.1
450 255 35.1 267 36.6 331 44.6 409 54.1 50.3 64.3 615 773
500 283 433 29.7 45.1 36.8 55.0 454 66.7 55.8 79.4
560 317 54.2 332 56.6 41.2 69.0 50.8 83.7 62.2 99.6
600 34.0 62.3 356 65.4 44.1 79.2 545 95.4 67.6* 115.7%
630 357 68.7 374 71.8 46.3 873 57.2 105.0 71.0 127.6
710 40.2 87.2 421 91.0 52.2 110.8 64.5 1343 80.0* 162.0%
800 453 111.0 474 115.0 58.8 140.7 72.7 170.4 90.1* 205.7*
900 51.0 140.0 533 146.0 66.2 178.1 81.8 215.6
1000 56.6 173.0 59.3 180.0 72.5 216.9 90.9 266.2
1100 623 209.0 65.2 218.0 80.9 266.0
1200 67.9 248.5 70.6 257.8 88.2* 316.5*
1300 73.6 291.6 76.5 3023 94.2 366.5
1400 79.2 338.2 824 350.6 102.9 430.7
1600 90.6 441.7 94.1 457.8 117.6* 562.5*
1800 101.9 5589 105.9* 579.3*
2000 113.2 690.2 117.6* 715.2*%

OD=Spoljasnji pre¢nik cevi; e = Minimalna debljina zida; kg/m = Masa po metru

Pipelife moZze da proizvede bilo
koji precnik u opsegu od OD20 do
OD2500mm u zavisnosti od zahteva
vadeg projekta. Kontaktirajte Pipelife za

dalje informacije.
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PIPELIFE je jedan od vodecih proizvodaca plasti¢nih cevnih sistema, trenutno prisutan u 27
zemalja na tri kontinenta.
Mi proizvodimo i prodajemo Sirok asortiman kvalitetnih cevnih sistema.



Pipelife u svetu




web: www.pipelife.rs
e-mail: office.serbia@pipelife.com



