PIPES FOR LIFE

www.pipelife.rs

KUCNE INSTALACIJE

¥

pELIFEI®)



PIPES FOR LIFE

RADOPRESS

Sistem Radopress

Sa viSe od 20 godina iskustva u proizvodnji plasti¢nih sistema cevi, Pipelife je jedan
od vodecih proizvodaca u ovoj oblasti. Radopress je sistem za toplu i hladnu vodu u
svim oblastima, gde je potrebno sledece:

e Podno grejanje
e Radijatorsko grejanje
e Sanitarna topla i hladna voda za domacinstvo

Struktura

Cevi Radopress imaju 5-slojnu strukturu, tako $to su unutrasnji i spoljasniji sloj izradeni
od umrezenog polietilena PE-X, sa odlicnom hemijskom otporno$c¢u, otpornom
na koroziju i na stvaranje kamenca. Sredisnji sloj je od aluminijuma, koji garantuje
manju temperaturnu dilataciju, 100% difuzionu barijeru, veliku otpornost na pritisak i
zadrzavanije izabranog oblika cevi.

Debljina aluminijumskog sloja je 0,2 mm. Uz pomo¢ adhezivnog sredstva u dva vezivna
sloja se ostvaruje veza izmedu polietilenskog i aluminijumskog sloja.

Precnici

PEX-ALU-PEX
D 16 x 2.0 mm D 20 x 2.0 mm D 32 x 3.0 mm D 50 x 4.0 mm
D 18 x 2.0 mm D 26 x 3.0 mm D 40 x 3.5 mm D 63 x 4.5 mm

Do @32 su dostupni u koturovima i Sipkama, a od @40 i viSe — samo u Sipkama

PE-RT

D 18 x 2,0 - u koturima

Fitinzi
Cevi Radopress se mogu spajati uz pomoc fitinga sa standardnim navojima ili pomocu

pres fitinga Radopress — sa patentovanim spojnim ¢aurama. Pipelife nudi kompletan
spektar fitinga, razdelnika, izolacija i druge opreme za grejanje.

Prednosti pres fitinga Radopress:

e Brza i jednostavna montaza.

e Garantovana nepropustljivost veze — nije potrebno periodi¢no pritezanje fitinga,
zbog ,,puzanja“ materijala.

e Moguc¢nost postavljanja u malter ili ispod monolitnih materijala.

Opseg primene:
PE-X
t=max 95°C
P= max 10 bar

Opseg primene:
PE-RT
t=max70°C

P= max 6 bar

(vrednosti pri kontinuiranom radu)

Adhezivni sloj

Adhezivni sloj ( |

PE-Xili PE-RT

PoduZzno zavarena
aluminijumska cev

PE-Xili PE-RT




Podno grejanje Radopress
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Podno —grejanje zra¢enjem sve viSe ulazi u upotrebu zbog udobnosti i prednosti koje nudi:
e Ravnomernija raspodela temperature po visini prostorije
e U praksi, ne postoje posebna grejna tela — ne stvara se strujanje vazduha, koje dovodi do pojave prasine;

mnogo jednostavnije odrzavanje higijene

e Posebno je pogodno za visoke prostorije, foajee i dr. — nizi troSkovi zagrevanja

Dilataciona fuga

Radijatorsko grejanje

Kod tradicionalnih sistema hladan
vazduh pada dole i nakon zagrevanja
se podize u gornji deo prostorije. Na
taj naCin se stvara strujanje vazduha i

Grejanje zraCenjem

Kod grejanja zraCenjem se zagrevaju
zidovi, pod, plafon i svi predmeti koji se
nalaze u prostoriji, zahvaljuju¢i ¢emu se
ravhomerno zagreva vazduh. Na ovaj

19°-23°C

neravnomerna temperatura vazduha po
visini, tako $to je ista nepotrebno visoka
u gornjem delu prostorije. Zidovi, pod
i plafon, kao i svi predmeti u prostoriji,
prakticno ne mogu da se zagreju
vazduhom i ostaju za 4 do 8°C hladniji

nacin se ne stvara strujanje vazduha i
pojava prasine. Zidovi i predmeti su iste
temperature kao i vazduh, tj. oko 22 do
24°C, i na taj nadin nam je potrebna
niza temperatura vazduha za isti nivo
udobnosti. Rezultat je prijatna toplota

u odnosu na temperaturu vazduha, tj. od
14 do 20°C. Zbog toga nam je potrebna
viSa temperatura vazduha (koja ga sa
druge strane sus$i), da bi se osecali
udobno. Potreban nam je veci toplotni
kapacitet instalacije.

dobijena ravnomernom temperaturom
vazduha po visini prostorije (pod, zidovi,
plafon, namestaj). Vazduh se ne susi.
Potrebni toplotni kapacitet je maniji.

- 20°-21°C
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Sistem za sanitarnu vodu Radopress

Radopress ima Siroku primenu u transportu tople i hladne vode za domadinstva.
Karakteristike ovog sistema ga €ine cenjenijim po mnogo ¢emu u odnosu na PP-R cevi
i fitinge:

e VVeoma brza i jednostavna montaza, upotreba manje koli€ine fitinga zbog
fleksibilnosti cevi

e Velika sigurnost sistema kao posledica kvaliteta proizvoda i manije kriticnih tacaka
(tamo gde postoje fitinzi)

e Higijenski testiran proizvod za pijacu vodu; nakon proizvodnje, cevi Radopress se
obavezno tehnololoski ispiraju

.

Montaza

Za pravilno postavljanje pres fitinga je potrebno
ispunjavanje sledecih zahteva:

1. Sec€enje — pomocu odgovarajuceg
alata

2. Obavezno kalibrisanje

4. PodeSavanje pres masine — Zlebovi
fitinga treba da udu u brazdice
masine

5. Presovanje

Trajanje operacije: ~15s

Napomena: Moguca je neuskladenost slika sa stvarnim proizvodima.

3. Postavljanje pres fitinga — treba da
ude do kraja

Minimalan radijus savijanja

R min=3,5D

Cevi mozete jednostavno saviti uz
pomo¢ opruge - obavezno kod velikih
krivina



