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Pipelife
International

PIPELIFE je jedna od wvodedih svetskinh
kompanija u proizvodnji sistema plastiénih
cevi,

PIPELIFE grupa je nastala 19389. godine,
Osnivadi i vlasnici su  internacionalne
kompanije Wienerberger i Solvay (joint-
venture),

Poslovne aktivnosti PIPELIFE grupe su usme-
rene na razvoj, proizvodnju i distri- buciju
plastiénih cevnih sistema, Nad poloZaj na
trzistu nam omogucava da nade partnere
snadbevamo odlicnim proizvodima i uslu-
gama, koji su rezultat stalnog unapredenja i
inovacija.

PIPELIFE grupa se sastoji od preko 30
kompanija, koje su locirane uglavnom u
Evropi ali i u SAD-u i Kini, PIPELIFE grupa je
2007. godine zapodljavala preko 2850 ljudi,
sa prometom koji je bio vedi od 875 miliona
EUR.

Pipelife u Srbiji

Preduzece PIPELIFE Serbia d.o.0. je osnovano
2010. i sastavni je deo evrposkog koncerna
PIPELIFE International sa sedidtern u Wiener
Neudorf-u, Austrija

Ma%a delatnost je wezana za prodaju
plastiénih  cevi | sistema cevovoda za
distribuciju  vode, gasa, kanalizaciju,
drenaZu, zadtitu kablova, kucnih instalacija
kanalizacije, vodovoda i grejanja

Misija, Vizija, Moto

Pipelife vizija

Kreator vrednosti braj 1 na nadim trzidtima.
Pipelife misija

Poboljdati kvalitet Zivljenja kroz donoienje
kvalitetnih relenja za zadtitu | protok vode i
energije.

Pipes
forjfe

Cewvi za Zivot!






Distribuscija hladne i tople vod
centralneg | podnog grejanja

UuvoD

Pipelife RADOPRESS

- sistem za hladnu i toplu vodu u svim
podrudjima distribucije:

e sanitarno podrulje — hladna i topla voda
& centralno grejanje

& podno grejanje

Glavne prednosti Pipelife-ovog sistema RADOPRESS

e jedan sistemn za sve primene za hladnu e cfikasna kontrola spojeva upotrebom
i toplu vodu - u sanitarnim podrudjima, kontrolnih otvora
kod podnog grejanja | centralnog grejanja
& nema korozije ni stvaranja kamenca
e brza i ekonomidna instalac)a
e nema oksidacije
& [rajni nepropusni spaj
e velika otpornost na hemijske uticaje

e pouzdani alati za instalaciju _ _ _ _
¢ mimmalno duinsko istezanje

o yisok nivo udinka ; o
® Ziroka paleta spojnih elemenata

o fleksibilne cevi, a ujedno cevi stahilnog i ik
ablika e vrio iskusan tim

Fipelife insistira na napifim standardima
kvaliteta kako u svojoj vlastito] proizvodnji
tako | kod dobavijada komplementarnih
proizvoda.

Pipelife-ov sistem Radopress obuhvata vise-
slojne cevi, mesingane i PPSU spojne ele-
mente kao | pribor | uslugu profesionalnog
infenjeringa
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PE - X ili FE - RT

IN-HOUSE sistemi

RADOPRESS cevi

VISE TIPOVA CEVI UNUTAR NASEG RADOPRESS SISTEMA OLAKSAVAIU VAM
ODABIR NACINA REALIZACIE DISTRIBUCLE CEVI

lepljivi shoj

fepljvi sloj

uzdudno zavarena aluminijska cev

i

PE-XiliPE-RT

SVOISTVA RADOPRESS CEVI

Viseslojna RADOPRESS cev kombinuje;
& poztivia svojstva  matenjala, npr
umreZeni polietilen ili PE-X otpornost na
koroziju, elastiénost, otpornostnapuko-
tine izazvane naprezanjerm, olpornost na
kidanje, otpornost  na hemijske uticaje,

Radni uslovi RADOPRESS cevi

Maksimalna radna temperatura je 70°C pri
maksimalnom radnom pritisku od 10 bara uz
kratkotrajnog

moguénast apteredivanja

Ostale osobine RADOPRESS cevi
Videslojne RADOPRESS cevi nemaju samo
veliku otpornost na abraziju i kidanje, ved su
i potpuno sigurne sa higijenskog | toksikol-
oikog stanovidta. Bududi da viseslojne cewi
osim toga ne propudtaju nikakvo svetlo,
pouzdano spracavaju razmnoiavanje algi.

Predlire @

Struktura RADOPRESS cevi tipa "M"™
& unutradnji PE-X ili PE-RT sloj

o lepljivi sloj

& uzduino zavarena aluminijumska cev
o [epljivi sloj

# sloj omotafa od PE-X ili PE-RT

Minimalna debljina aluminijumskog sloja
iznosi 0,2 ili 0,4 mm

e 5 aluminijskim svojstvima: visoka otpor-
nost na temperature i pritisak, stabilnost
ablika, nepropusnaost 2a vazduh, nezna-
tno uzduZno toplotno rastezanje.

pri maksimalno) temperaturi od 95°C
maksimalnom radnom pritisku od 10 hara.

Poluprecnici savijanja RADOPRESS cevi
U slufaju manjih dimenzija, viseslojne
RADOPRESS cevi mogu se jednostavno
ruéno savijati (5xD; D-spoljadnja dimenzija
cevi) | pomocu opruge za savijanje (3,5xD).
Ma taj se nadin Stede vreme | spojni elementi.

Spoljasnji omotad cevi dodatno je stabilizo-
van protiv delovanja UV zraka za slobodnu
instalaciju u zgradama. Radopress cevi ne
mogu duze vreme biti izlozene direktnom
sunéevom svetlu.



Distribuscija hladne i tople vod
centralneg | podnog grejanja

Prema standardu EM 150 21003, RADOPRESS
je viteslojni cevni sistern klase "M",

Ispunjava zahteve klase 2 {distribucija tople
vode - 70°C), klase 4 {podno grejanje i radija-

Klasifikacija radnih uslova prema standardu EN IS0 2003-1

tori niskih ternperatura} | klase 5 {radijaton
visokih temperatura) na zadatom radnom
pritisku od 10 bara.

Klasa Projektna Vremenski  Tmax’C  Zivotni vek  Kritiéna t°C Zivotni vek Uaohigajeno
Primene temperatura interval pri pri Tmax pri kritiénoj t°C palje primene
T TD - god god.
5 a0 49 80 1 95 100 Distribucija sanitarne tople
vode 70°C
20 plus kumulat 2.5
PLS Kumu fllr i Podno grejanje i nisko-
4 40 plus kumulativ 20 70 2.5 100 100 temperaturni radijatori
&0 25
20 plus kumulativ 14
- 60 plus kumulativ 25 90 1 100 100 Visoko-temperaturni radijatori
80 10

UKUPNOG PROJEKTOVAND VREME JE
50 GODINAI

Mapomena: Za vrednosti TD, Tmax | Kritifna

toC koje prelaze ove iz tabele, ovaj se stan-
dard ne primenjuje.

Dimenzije RADOPRESS cevi

Viseslojne RADOPRESS cevi proizvode se u slededim dimenzijama:

D16x2.0mm
D18 x 2.0 mm

D20x2.0mm
D26x3.0mm

D32 x3.0mm
D40 x 3.5 mm

D50 x4.0 mm
D63 x4.5 mm

Cevi dimenzija D16 do D32 isporutuju se u kolutima i Sipkama, a dimenzije D40 do D63

u Sipkama vobifajene duine od 4 do 5m.

Predizolovane RADOPRESS cevi
Predizolovane cevi u kolutima, dimenzija
D16, D20, D26 | D32 5 izolacijom debljine 4
mm i 9 mm.

Prednosti RADOPRESS cevi

Pipelife-ove  videslojne  RADOPRESS  cewvi
popunjavaju prazninu izmedu delicnih
plastiénih cevi | onima koji ih obraduju
pruzaju brojne prednosti; apsolutnu zadtitu
od korozije, jednostavnu duktilnost i stabil-
nost oblika, smanjenje troskova obrade
zahvaljujudi  koridéenju  tehnika hladnog
spajanja poput presovanja i spojeva stezalj-

Kvalitet RADOPRESS cevi
Proizvodnja RADOPRESS cevi podvrgnuta je,
naravno, opseZnim proverama kvaliteta,

kama.

Povrh toga postoje mnoge prednosti tokom
prikljutivanja grejanja. Vise nema vremenski
zahtevnog dodatnog bojenja spojnih mesta i
spojeva grejnog tela, Uz to, viseslojne cevi
smanjuju prenos buke strujanja medija |
buke pumpe, pruZajudi tako primetnu,blagu
toplinu
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IN-HOUSE sistemi

Uzduzno toplotno rastezanje

Cak | na visokim temperaturama, Pipelife kod upotrebe cevi moze se, izmedu ostalog,
RADOPRESS cewvi imaju neznatno toplotno  ofitati iz grafickih prikaza u nastavku ili
rastezame  zbog  aluminjumskog  sloja.  izradunati pomodu sledede jednadine
Toplotno rastezanje koje se mode olekivati

Al=a-l-A 9

O ceecresssesnanerss  koeficipent toplotnog rastezania (mmémik)

| pasinnsessaaassnas Oufing cevi|m

BB v e temperaturna razhks emedu temperature mstalacge | maks. radne temperatuare (]
Bl iiiiivervineees  urduEno rastezanie [mm)

Koeficijent uzduinog toplotnog rastezanja viseslojnih Pipelife RADOPRESS cevi mode se
uporediti sa elifnim cevima: a=0.024mm/m

Graficki prikaz uzduznog toplotnog rastezanja viseslojnih RADOPRESS cevi

Uzduzno DuZina
toplatng e

rastezanje {m)
Almm)

2

Temperaturna razlika

Tehnicki podaci za RADOPRESS cevi — tip PE-X/AI/PE-X

Dimenzija cevi [mm] 16x20 20x20 26x30 32x30 40x 3,5 50x%4,0 63x4.5
Preénik [mm] 16 20 26 32 40 50 63
Debljina zida [mm] 2 2 3 3 35 4.0 4.5
Unutrainji precnik [mm] 12 16 20 26 33 42 54
Tezina [g/m] 125 155 285 393 4934 G600 750
Tedina s vodom [g/m] 238 356 599 924 1350 1985 3040
Kapacitet [I/fm)] ARNE] 020 0,314 0,531 0,855 1,385 2,29
Topl. provodijivost (srednja vrednost) [W/mK] 043 043 0,43 0,43 0,43 043 0,43
Koeficijent toplotnog rastezanja [mmi/mK] 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024
Povriinska hrapavost (unutrasnja cev) [um] 1.5 1.5 1.5 1,5 1.5 1.5 1.5
Difuzija kiseonika [mg/ld] 0 0 0 0 0 0 0
Maks. radna temperatura [*C] 70 70 70 70 70 70 70
Kratkotrajna maks. radna temperatura [*C] 95 95 a5 95 a5 a5 a5
Maks. radni pritisak {at 70 °C) [bar] 10 10 10 10 10 10 10
Kratkotrajni maks. radni pritisak (at 95 “C) [bar] 10 10 10 10 10 10 10
Poluprecnik savijanja kod slobodnog savijanja 5xD 5xD 5xD 5xD (5=0) {5x0) sxD

Poluprednik savijanja uz korisdenje alata za savijanje  3,5xD 35xD 35xD 35xD 35xD 35xD 4xD

6 Predlire @
|



Distribuscija hladne i tople vod
centralneg | podnog grejanja

SPOJNI ELEMENTI

Iz $iroke palete odaberite pravi spojni
element za Vase potrebe!

Spojni elementi se zraduju od mesinga ili
polifenilsulfona  (PPSU), plastiéne mase
otporne na visoke temperature | mehanicka
opteredenja.

Spojne elemente od PPSU-a nudimo sama za
komponente koje ne sadrie vijcani deo, a

Mesingani spojni elementi

RADOPRESS spojni elementi pruzaju najbolju
garanciju za jednostavnu obradu,

Spajni elementi se presuju, a maksimalna sila
presovanja iznosi 10 tona.

O-prstenovi pruaju siguran | nepropusan
spoj.

RADOPRESS spajni elementi trajno su nepro-
pusni. Mogu se koristiti | uzidno i nazidno.
Jedini izuzetak predstavijaju prijelazi s unu-
tradnjim navojem — preporucujerno Vam
koristite ih samo kod nadzidnih instalacija
Owvi prefazi takode se ne mogu zavriati s
koniénim navojma.

Krajnje zaustavljanje cevi u spojnom ele-
mentu moe se pre kompresije jednostavno
proveriti putem kontrolnih otvora,
RADOPRESS spojni elementi nisu osetljivi na
promens temperature niti na opteredenja
prouzrokovana udarima.

Citav proizvadni program spojnih elemenata
stoji Vam na raspolaganju u dimenzijama
D16 do De3.

Radni uslovi
RADOPRESS spojnih elemenata

Maksimalna radna temperatura iznosi 95°C,
a maksimalni radni pritisak 10 bara.

Prednosti
RADOPRESS spojnih elemenata:
& ponuda promiljenog | svestrancg programa
¢ prikladni za grejanje | sanitarna podrudja
brza, jednostavna i sigurna montaza
vizuelna provera pre | nakon presovanja
zastita od elektromagnetske korozije

% 7,

PRSU spoymi elementi

mesingane za sve viste spojeva.

Ova mera [ usmerena na povedanje sigum-
asti instalacije u najosjetivijem podrudju
instalacije.

L praizvodnji mesinganih spojnih elemenata
karistimo materijale otporne na koroziju.

O =

Ko

Oavojeni delfow spojnog
elementa

Uverite se u nad Sirok asortiman spojnih

elemenata u cenovnicima.

Neki od mesinganih spofnih elemenata

inteligentna konstrukcija spojnih elemenata i pribara sprecava najfesde gredke pri montaZi

(nepravilan poloZaj spojnih elemenata u Zeljustima kleita za presovanje).

Prire @,



IN-HOUSE sistemi

DISTRIBUCIJA HLADNE | TOPLE VODE

Sistem sanitarne distribucije brz je i siguran.Posebno brzina instalacije kompenzuje
znatno vise cene komponenti u poredenju sa potpuno plastiénim PP-R resenjima ili
potpuno feliénim sistemima izvedenih od pocinkovanoyg €elika. Medutim, sigurn-
ost i fleksibilnost RADOPRESS sistema znatno su vede,

Koncept distribucije:

RADOPRESS sistemn mode se korstiti za  T-komada u serijskoj instalaciji uz koridcenje
distribuciju hladne i tople vode na razne  prolaznih lukova ili u tehnici koja koristi
natine; na uobidajeni nadin uz koriscenje  instalaciju razdelnikom.

I

Uobicajna metoda - koriscenje Tkomada Serijska instalacija - koriscenje prolaznih fukova

U slufaju sistema sa razdelnikom modete
konstiti | predizolovane cevi ili cevi u
zastitng) cevi, Armaturni prikljudc stoje na
raspolaganju 1 u zavring) | ou prolazng
ugradnji.

Kako biste poboljfali zaStitu od buke (i
sprijedili kondenzaciju), armaturne prikljucke
moZete dopuniti elementima za zadtitu od
buke.

Instalacija sa razdelnikom

A A

Zavrini armaturmi prikljucak Zavrini armatiumi
prikljucak-produdeni

e e

Dvostrani profazni zidni armat. prikljucak Svucna fzofaciia armaturnih prikljucaka

Predlire @




Distribuscija hladne i tople vod
centralneg | podnog grejania

Prednosti
RADOPRESS spojnih elemenata:

e Unutradnje vodovodne cevi ne mogu se & Cevovodi za toplu vodu | kruZni tok vode
provoditi kroz mesta na kojima termpera- s prisilnom drkulacijom vode moraju se
tura pri normalnim radnim  uslovima toplotno  izolovati radi  sprefavanja
pada ispod 5 C ako distribucijski sistem gubitka topline i linearnog toplotnog
nije zasticen od wudinaka smanjenja rastezanja u skladu sa zahtevima vaZedih
temperature {npr. izolacijom) standarda.

® Cevi za hladnu vodu (slobodno postav- e 7a lzolaciju se mogu koristiti razligiti

liene, postavljene u otvore instalacijskih
kanala itd.) moraju se zadtititi od oro-
Zavanja

materijali poput sundera, sunderastog
palistirena, mineralnih staklenih viakana
ili se mo2e konstiti izolacija koja se
e Slobodno postaviiene cevi za hladnu temelji na PE, PP ili PUR peni.

vodu u toplom ili grejanom okruZenju,

koje su postaviene paralelno s

distribucijomn centralinog grejanja i

tople ili kruZede vode, moraju se zastiti

od povecanja temperature {npr. izolaci-

jom). Paralelni cevovodi hladne pitke

vode | tople vode moraju se zastititi od  Debljinu izolacionog sloja izvesti prema

zagrevanja, fime se  spreava vaZedim normama i uredbama, DIN 1988/2 i

razmnoZavanje nepoZelinih bakterija. EnEv-uredba za uitedu energije.

Testiranja pod pritiskom:

- Un“tm_;n_” ;'n_! ""D":_jﬂmd “ak':f" montaze,_a_ o Testiranje pod pritiskormn izvodi se nakon
pre prikijudivanjia na javni vodovod ili montade kompletnog pribora, opreme,
vlastiti izvor vode potrebno proveriti o instumenata | uredaja  (slavina
podvrgnuti  testiranju  pod ﬂ_fimmm vodovodne mrefe, sigurnosnih arma-
(prema DIN 1988/2). O proveri | testu tura, pumpi, grejaca, itd.).
pod pritiskom potrebno  je napraviti )
beletku u skladu s odgovarajuéim smer-  ® Unutradnji vodovod testira se pod
nicama pritiskom koji je do 1.5 put ved od

radnoqg pritiska. Nakon punjenja vodom,
unutradnji vodovod stabilizuje se pod
radnim predpritiskom najmanje 12 sati.
Pritisak se nakon tog vremena povedava

¢ Testiranja cevovoda namenjena  su
proveri negove potpunosti,  interme
otpornosti na pritisak | nepropusnaosti,

e Citav unutradnji vodovod potrebno je na testni predpritisak. Jedan sat nakon
pre testiranja pod pritiskom  isprati postizanja testnog predpritiska, pritisak
vodom i istovremeno ofistiti u najniZg) se ne sme smanjiti za vi‘e od 0.2 bara,
tadki.

Proclire @, 9




IN-HOUSE sistemi

DISTRIBUCIJA CENTRALNOG GREJANJA

Paleta RADOPRESS proizvoda u praksi
pokriva sva podrudja primene u sferi
instalacija grejanja.

Bogata raznovrsnost proizvoda RADOPRESS
sistemna  pruta  tehnicki | ekonomsk
zadovoljavajuca refenja za sve sludajeve i
razli€ite nadine instalacije.

Dvocevni sistem

Mas RADOPRESS sistern s videslojnim cevima
najprikladniji je za dvocevne sisteme insta-
lacije bez razdelnika | sabirnika grejanja.
Sirok spektar dimenzija od D16 do D63 kao i
nat opseZni asortiman spojnih elemenata
omogudavaju brzu, sigurnu i nesmetanu efi-
kasnost dvocevnog sistema

Napomenal
Ne vriite direktno prikljucivanie greinifh tela, razdelnika i sabirnika. Kako bi se ogranicilo linearmo

rastezanfe, cevi je potrebno postaviti na udaljenosti od oko 1,5 m od grejnog tela pod uglom od
90°. Na taj nacin dete sprediti da linearno rastezanje prede na cevovadni sistem.

Sistem sa razdelnikom i sabirnikom

Za prikljutivanje grejnih tela obiéno su
dovoljne cevi promera D16. Kod grejnih tela
izuzetno velike izlazne snage i visokog gradi-
jenta temperature moZda ce biti potrebne
cevi vedeg promera.

10 Prdre @
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Razdelnici i sabirnici isporufuju se wved
gotovo fabricki montirani. 1zlazi razdelnika |

A b

Razdeinik | sabimik
PRIKLJUCIVANJE GREJNOG TELA

Direktni cevni prikljucak

Direktri cevni prikljudak sa steznim setom
smatra se najednostavnijim i najpogodnijim
natinom prkljudivanja grejnog tela. kKod

Prikljuéni kompleti

U slufaju kad se grejna tela prikljuéuju s
poda ili sa zida, moZete koristiti | hromirane
prikljugne lukove i T-prikljutke RADOPRESS
Prikljufivanje viSeslojne cevi ostvaruje se
presovanim spojem. Za pravolinijske vodove
koristite T-prikljucke, a zadnji radijator
prikjucite pomodu  prikljuénih lukova wu
abliku slova L. Lukowi u obliku slova L kao i

Prikljuéna kutija

Ma mnogim se gradiliftima javljaju razhéiti
problemi zbog prevremenog postavijanja
radijatora, Radijatore je zbog malterisanja i
molovanja potrebno skinuti 1 priviemeno
odlo#iti, 3o desto rezultira njihovim
kradama i ostecenjima.

kKod grejnih tela s kompaktnim wventilom,
Pipelife-ova  prikljuéna kutija RADOPRESS
(RP-BOX) omogucava Vam prikljudivanje

Prikljucni Tkomad za radijator

Instalacifa s prikljuénim lukovima
Testiranja pod pritiskom

sabirnika opremijeni su  koniénim  vijkom
Euroconus

{ g;\

Stezni set eurokonus

sistermna viseslgjnih cevi RADOPRESS, cevi se
najledte pomodu savijajule opruge savijau |
prikljutuju na grejno telo.

T-prikljudci proizvode se u duZini od 300 i
1100 mm. Time se osigurava maksimalna
fleksibiinost kod prikljugivanja na grejno
telo. Priklju¢ne kamplete montirajte na nadin
da se ne mogu pomerati u sludaju dilataci-
jecevi. Dilatacijske lukove postavite na druge
direktne pravce cevi na nadin da se cevima
omogudi zadrZavanje uzduZnog rastezanja.

radijatora nakon zavrietka molerskih radova,
U prvoj je fazi potrebno postaviti samo
prikljucnu kutiju (RP-BOX) zidnog radijatora,
Preparutujemo da se instalacija cevovoda
izvodi tek nakon radova malterisanja kako bi
se time spredilo eventualno odtecivanje cevi
od strane firme koja izvodi gradevinske
radove.

Prikljucni luk za radijator

Instalacija 5 ravnim prolaznim Fprikljudcima

Testiranje pod pritiskom izvodi se prema DIN 18380

Prdire @,
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hlzdne | mple vode

podnog grelana

Prikljuéna kutija
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IN-HOUSE sistemi

DISTRIBUCIJA PODNOG GREJANJA

Distribucija podnog grejanja koje koriste RADOPRESS sistem izvodi se jednostavno,

brzo i kvalitetno

OPSTE INFORMACIE O PODNOM GREJANJU:

Prednosti podnog grejanja:
& balji toplotni komfar
e uiteda toplotne energije (manji toplotni
® prenos srednje temperature)

i -.| H |.-

Slika 1

Slika 2

Slika 3

Prplire @,

Podna izolacija:

za podove koji se postavljaju iznad grejanih
prostora preporucujemo polistiren debljine
40-50 mm, a za lokacije znad negrejanih
prostora polistiren debljine 80-100 mm.

Dilatacione fuge:

# ivitna dilatacija uvek se izvodi na obodu
poda - to refavamo koriséenjem iviéne
ditatacione trake.

# dilatacija bloka izvodi se u slededim
slucajevima:
- podrudje grejnog bloka vece od 40m
- razmera duina / Sirina stranica poda
vedeod 2 m
- duZina grejnog bloka veca od 8 m
- kad prolazi kroz otvore (npr, vrata)

Sistemi postavljanja petlje grejanja

® spiralno  postavijanje - podjednaka
distribucija temperature na £itavoj
povréini grejanja (slikal)

® postavljanje u obliku meandra - neravno-
merna distribucija temperature - ne
preporutuje se (slika2)

® spiralne  postavijanje sa  granidnom
zonom - u sludaju kada se u ividnom delu
poda zahtevaju wite temperature (npr.
kod spolinog zida) (slika3)

Betonski estrih s plastifikatorom

Sloj poda od betonske koSuljice iznad cew
mora iznositi najmanje 5 cm. Preporudu-
jemo koriscéenje cementne koSuljice konce-
tracija cementa 300-350 ka/m2, razmera
vodetetona 0.45, granulacija 3ljunka manja
od 8 mm, Kako bi se pobaoljSale plastiénosti
toplinsko - tehnickih svojstava betonske ko-
Suljice, preporuduje se da se betonu doda
plastifikator kao dodatak.

Prilikom cementiranja  poda  betonske
koduljice, distribucioni sistem mora  biti
napunjen vodom pod pritiskom od 0.3 bara.
Testiranje pod pritiskom i pokretanje
Testiranje pod pritiskom izvodi se pre
cementiranja cevi betonskom  kojuljicom
pod pritiskom od 0.6 bara u trajanju od 24
sata. Pod od betonske koZuljice mora se
ostaviti da se susi u periodnim uslovima (tj.
3-4 nedelje), a tek zatim se pokree prvo
grejanje vodom temperature 25 C. Ova se
temperatura odriava 3 dana. Zatim se
povedava za 5 C dnevno sve dok se ne
postigne maksimalna temperatura.
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KOMPONENTE RADOPRESS SISTEMA ZA PODNO GREJANJE

RADOPRESS cevi za podno grejanje

Cev PE-RTEVOH - cev tipa "P" — videslojna  juma s unutradnjim i1 spoljadnjim  slojevima
cev sa EVOH slojem (etilen - vinilalkoholna  izradenim od specijalnog polietilena PE-RT
plastika). Koriddenje sloja barijere od EVOH  Svi ovi slojevi medusobno su trajno povezani

materijala spredava difuziju kiseonika kroz  lepljivim slojem.
zid PE-RT cevi, time se efikasno suzbija  PE-RT matenjalom smatra se neumregeni
proces oksidacije u  krugu grejanja.  polietilen s povedanom otpornodiu na

Cev PE-RT f Al / PE-RT - cev tipa "M" sastoji  temperature.
se od sloja uzduinog zavarenog alumini-

Podloga sistema RADOPRESS

S toplotno podno-izolacionog  stanovista,

podloga sistema RADOPRESS predstavija

izolacioni materijal izraden od kvalitetnog

polistirena EPS-T i laminirane metalizirane

folije otporne na kidanje. Na foliji se nalazi
S-centimetarski raster koji olak3ava i pojed-

nostavijuje sefenje podloge kao | jednos-

tavno brzo montiranje grejnin cevi na

njihova unapred izradunata | odredena

mesta, Madalje, podloga sistema RADO- 1:
PRESS s jedne strane ima 4 cm Siroki samale- '
plivi prostor preklapanja.

Alati i priévrsni materijal

Pri¢wrsnice za cevi podnog grejanja monti-  priévrstiti dve pridvrsnice jednu pored druge
raju se pomocu alata za utiskivanje. Kolidina  Zbog armiranog materijala nije mogude
i razmak pridvrsnica mora se odabrati po  iskakanje cevi iz pridvrsnice,

potrebi, no pre luka uvek je potrebno T

Alat za utiskivanje pridvrsnica Pridvrsnice

P ire @, 13




IN-HOUSE sistemi

ALATI

| alat za presovanje mora ispunjavati visoke zahteve, U svojstvu partnera stekli
smo firmu REMS, jednog od najboljih proizvodaca alata za nasu lepezu proizvoda

ALATI ZA PRESOVANJE RADOPRESS

Alati za presovanje s aku-baterijom

Alat za presovanje s aku-baterijom predstav-
lia najfesde koriddeni ureda). Kompaktan je,
prenosiv | lagan, Pokrede ga aku-baterija,
Njegova tezina iznosi samo 4,5 kg i stoga se
moze koristiti na bilo kom mestu. Rotirajud
udvrsni deo Seljusti za presovanje omog
uéava rad i na tesko pristupatnim mestima,

Ovo je elektriéna radijalna presa s modernom
elektronikorm koja slui za izradu presovanih
spojeva sa dijametrom od 10-76 (108) mm.
Tedka je 4,8 kg i takode se isporuduje u

Ruéna kleita za presovanje

Presovani spojevi malih dimenzija (D16-26)
mogu se izvesti koridcenjem ruénih kljesta za
presovanje. Pogonski mehanizam sa krako-
vima za cevi teZak je samo 1,6 kg. Krakovi za
cevi mogu se razdvojiti kako bi se individu-

RADOPRESS feljusti za presavanje pogodne
su za vecinu alata za presovanje koji se nude
na tréistu. Ukoliko ved posedujete neke
druge alate za presovanje, proverite da I
RADOPRESS Celjusti za presovanje moZete

Kovieg za alate

U koferu za alate za presovanje nalaze se
prazne kutije za deljusti. Ukoliko Vam je
potreban &iri asortiman deljusti za preso-

Alati za kalibriranje

Za svaku dimenziju od D16 do De3
dizajniran je poseban kalibrator. MoZete ih
koristiti kao ru€ne kalibratore ili th nakon

Opruga za savijanje

Pipelifeove  wvifeslojne RADOPRESS  cevi
slobodno se mogu savijati uz poluprecnik
savijanja od 5 x D. Kod cevi D16 mm to
odgovara poluprecniku od 8 cm.

Opruga za savijan|e - unutrain)a

U slutajevima kada su potrebni mali
poluprednici savijanja posebno kod priklju-

aka radijatora) koristi se opruga za savijanje.

Zavisno o dimenzijama presovanja, aku

baterija s jednim punjenjem de modi obaviti
oka 150 presovanja, nezavisno o elektriénoj
mrezi. Isporuduje se u delitnom koferu s
punjadem 1 aku-baterjom. U koferu ima
mesta | za rezervnu aku-bateriju i za Celjusti
za presovanje.

Alati za presovanje koji se napajaju sa elektri¢ne mreze od 230V

&elidnom koferu u kome ima mesta za pet
&eljusti za presovanje. Ovaj alat je jeftiniji, ali
zahteva prikljudivanje na elektriénu mrezu.

alno mogla namestiti duZina peoluge u skladu
sa potrebom za razligitom snagom koja je
potrebna za posebne sisteme presovanih
fitinga.

RADOPRESS deljusti za presovanje — kontura presovanja TH

koristiti zajedno s njima. Nase deljusti za
presovanje stoje Vam na raspolaganju u
sledecim dimenzijama: D16, D18, D20, D26,
D32, D40, D50 | DB3.

vanje, modermo ponuditi kofer za alate za 6
£eljusti za presovanje.

uklanjanja drzafa mozete pridvrstit u glavu
busilice.

53 njom moZete postici polupreénike sawvi-
janja od 3,5 ¥ D. Kod cevi D16 mm to odgov-
ara polupreéniku od 5,6 cm.

Opruga za savijanje - spoljasinja

Za specijalne svrhe, kao $to je zidnog rejanje,
na raspolaganju stoji spoljna opruga za savi-
janje.

Servis alata

Redovno proveravajte stanje Vadih deljusti za presovanje u pogledu pukotina i istroSenosti.
Uredaje za presovanje i celjusti jednom godisnje treba proveriti kod proizvodada. Savideno
stanje Vasih alata bitan je preduslov za sigurno presovanje |

14 Prdre @
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UPUTSTVO ZA MONTAZU

Nema potrebe za zavarivanjem ili lemljenjem ako cevi moZete spajati brzo i kako treba.

KOMPONENTE RADOPRESS SISTEMA ZA PODNO GREJAMIE

RADOPRESS cevi za podno grejanje

1.

Skratite cev makazama na potrebnu
duinu pod uglom od 90°C (uspravno) u
OUnosy na sredibnju osu,

Gurnite deljust za presovanje s njenim
sirokim otvorom na plastiéni  prsten
spojnog elementa.

PAZNjA! Savriono presovanje moguce

2. Uklonite ostatke od rezanja i izvriite je samo sa fistim | necitedenim felju
kallbraciju — kalibrator odgovarajuceg stima za presovanje.
promera u potpunosti gurnite U cev |
Istowremenc ga zakrenite u smeru o _ _
kazalike na satu. Cev se na taj nadin Ukljudite nmSl.nE 2a presovanje — postu-
kalibrira unutar jednog jedinog hoda, a pak presovanja Uspesno je zavrien <im
rub se zakofuie. Na krajﬁ radnog se postigne potpuna zatvaranje deljust,
postupka sa kra;:a cevi uklonite mnquté Pritisni bregovi moraju biti razmesteni
pstatke secenja. Prekontrolidite kraj cevi raviiomerno po Citavoj povrini spoja.
u pogledu tistode | savrienog uklanjanja
w:]c;n[:lii: 152 :Ikc:u:-tuma kosa ivica pod Kontrola presovanja:
49t » Kroz kontrolne otvore na kudidtu
: . s : _
VALGL. Kacaza Fir biti prisutna mode se videti minimalna dubina
na periferiji, spretavajudi na taj nadin umetanja cevi
trasenje zaptivka. » Na periferiji kucidta za presovanje
3. Gurnite odgovarajudi spojni element u mogu  se wvideti dve paralelne

cev sve do krajnjeg gramidnika cevi, Kroz
kontroine otvore na kudidlu moZe se
videti da |i je cev umetnuta u spajni
elernent u potrebnoj duini.

kruZne oznake presovanja,

* lzmedu obe kruZne oznake preso-
vanja widljivo je paralelno zakniv-
ljenje.

PAZNjA! Presovana se cev dalje od kraja ku¢idta za presovanje mora nastavljati ravno; ona se
ne sme savijati na udaljenosti od najmanje 1x0 od mesta zabadanja.

Prdire @,



IN-HOUSE sistemi

RAD 5 OPRUGOM

Rad sa unutrasnjom
oprugom za savijanje:

Uvedite oprugu u cev i ruéno savijte cev do
potrebnog poluprednika. Ma kraju ponovno
izvucile oprugu za savijanje.

Rad sa spoljasnjom
oprugom za savijanje:

MNavucite oprugu za savijanje na cev, rufno
izvriite savijanje i pomerite oprugu dalje do
sledede tatke savijanja. Makon 3to se izvrie
svi postupdi savijanja, oprugu modete pome-
riti dalje sve do kraja cevi, gde je molete
skinuti.

Rad s prikljuénom kutijomn:

1. U zidu izreZite prostor za prikljuénu
kutiju.

2. Sada prifvrstite kutiju PU penom i
prikladnim brzostvrdnjujudim betonom.

3. Makon malterisanja  uklonite  zaStitni
pokrov.

Prplire @,
DT

4. Na kraju kalibrirajte slobodno locirane
cevi, zakosite ivice i prikljucite radijator.

5, Makon testiranja pod pritiskom,cev za
prikljuivanje radijatora rele se wel
prema potrebnoj konstrukeijskoj dubini.
Potom se moZe instalirati ventil grejnog
tela.
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GARANCLA

Sigurni smo u kvalitet sistema koji Vam nudimo $to potvrduje naa dugotrajna garancija

Firma Pipelife prufa 10-godidnju garanciju
kvaliteta za sve elemente RADOPRESS
sistema. Garancija wvredi za ditav sistem
distribucije ukoliko je izraden od komponenti

Rukovanje
i skladistenje

& Elementi RADOPRESS sistemna ne smeju
se skladistiti na otvorenom i ne smeju se
izlagati stalnom direktnom suncevom
swetlu niti veemenskim uslovima.

& Oni se moraju cuvati u skladidtu, u suvo)
okolini bez prasine,

& Ne smeju se skladistiti zajedno s organs-
kim rastvarima, s proizvodima koji sadr-
#e rastvore i druge hemikalije bez ga-
rancije o tome da ne utidu na uskladis-
teni materijal  (benzin, ulje, sumparni
spojevi...)

® Ne smeju se izlagati toplotnom zrade-
nju; udaljenost od izvora toplote mora
biti najrmanje 1 m.

o Cevise skladitte u kolutovima il kartons-
kim kutijama kao Sto su i isporudens,

& Temperatura u skladistu ne sme prelaziti
+40°C.  Posebnu paZnju treba obratiti
pri rukovanju pri temperaturama nizim
od 0°C.

RADOPRESS sistema, t). posebno cevi |
spoljasnjih  elemenata, wuz podtovanje
specifitnih upustava za skladiStenje,nadin
montaZe i vaZedih tehnigkih propisa | normi.

o Tokom skladidtenja i rukovanja na smeju
s stalno opterecivati s jedne strane - niti
naslanjati na oitre ivice.

& Ceviisporudene u ravnim Sipkama maora-
ju se skladistiti u vodoravnom polozaju
najmanje 0,10 m iznad poda; maksi
malna wvisina slaganja cevi jednih na
druge iznosi 0,60 m.

& Ceviisporufene u kolutovima moraju se
skladititi u vodoravnom poloZaju naj-
manje 0,10 m iznad poda, maksimalno
10 kolutova jednih iznad drugih.

e Tokom rukovanja elementima RADO-
PRESS sistema ne sme se odtetiti
ambalaa.

& Tokom rukovanja elementi se ne smeju
vudi po tlu niti oftedivati odtrim pred-
metima; potrebno je izbegavati snaZne
udarce.

& Tokom preuzimanja materijala kontrolise
se sledede;

- kolitina, podudaranje sa dokumen-
tacijom

- opati izgled, neodtedenost materijala
ili ambalaze

- punktualne provere specifiénih tole-
rancija dimenzija

PODRSKA KOD PROJEKTOVANJA

Na$ Servisni centar pruza Vam resenje za traZeni sistem distribucije na profesionalnom nivou.

Po potrebi Vam na raspolaganju stoji nad
Servisni centar koji u skladu s Vadim zahte-
vima predlaze | projpektuje  sisteme
distribucije hladne i tople vode {ukljucujuci
cirkulaciju), centralnog | podnog grejanja uz
pomod RADOPRESS sistema. U to su uklju-
cene specifikacije potrebnih sistema kampo-
nenti i tehnicki crte.

Servisni centar koristi proracdunski dijagram
koji stoji na raspolaganju i nadim ugovornim
projektantima. Molimo Vas da se u sludaju
zainteresovanosti obratite nasem prodajnom
prestavniku ili direktng Servisnom centru na
njegovu e-mail adresu: senvice@pipelife.com

NAPOMENA: Malimo da pitanja “za servisni centar” 3aljete na engleskom jeziku
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IN-HOUSE sistemi

TABELE

Zanimaju li Vas dalji tehniéki parametri RADOPRESS sistema? Evo ih ovde.

Pad visine pritiska u cevima
Prilikom projektovanja instalacija moraju se Osnovu za specifikaciju pada visine pritiska
uzeti u ohzir padovi wvisine pritiska kod predstavlja definicija brzine  masenog

koriStenih modula u odnosu na protok, protoka;
Q i
m= ka'h
1,163 x AS Lka/h]
O =izlazna snaga grejnog tela (W) AS = razlika temperature (K}
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Instalacije hladne i tople vode Viseslojne cevi (PEX-AI-PEX)
16 % 2,0 mm 20% 2,0 mm 26 x 3.0 mm 32 % 3,0 mm 40 x 3.5 mm 50 x 4,0 mm 63 x 4,5 mm
w Vs R Vs " Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R
mif's Iis mbar/m s mbarfm Ifs mbar/m ~ lfsm bar/m Ifs m bar/m s mibar/m Iis mbarfm
0,10 0,00 0,18 0,02 0,14 0,03 0,10 0,05 0,07 0,09 0,05 0,14 0,04 0,23 0,02

0,15 0,02 0,37 0,03 0,28 0,05 0,20 0,08 0,14 0,13 0.1 021 0,08 0,34 0,05
0,20 0,02 0,61 0,04 0,47 0,06 0,33 0,11 0,24 07 0,18 0,28 0,13 0,46 0,09
0,25 0,03 0,91 0,05 0,69 0,08 0,49 0,13 0,35 a,21 0,26 0,35 0,19 0,57 8,15
0,30 0,04 1.25 0,05 0,95 0,09 0,67 0.6 048 0,26 0,36 042 0,27 0,69 021
0,35 0,04 1.36 0,06 1.24 o1 0,88 0,19 0,63 0,20 0,47 0,48 0,36 0,80 0,28
0,40 0,05 2,06 0,07 1,57 0,13 1.1 o2 0,80 0,34 0,52 0,55 0,44 0,92 0,37

0.45 0.05 2,54 0,08 1.83 0,14 1.37 0,24 0,99 0,38 0.73 0,62 0,54 103 0,47

0,50 0,06 3,05 0,09 3 0,16 1,64 0.27 118 0,43 0,88 0,69 0,65 1,15 0,58

0,55 0,06 3,60 0,10 274 0.17 1,94 0,29 1,40 0,47 1,04 0,76 0,77 1,26 0,70
0,60 0,07 2,20 on 3,19 0,19 2,26 0,32 1,63 351 L 0,83 0,89 1,37 0,84
0,65 0,08 4,83 0,12 1,67 0,20 2,60 0,35 1,87 0,56 1,39 0,90 1,03 1,48 0,98
0,70 0,08 5,50 013 4,18 0,22 2,96 0,37 213 0,60 1,60 0,97 117 1,60 1,14
0,75 0,09 6,20 0,14 an 0,24 3,34 0,40 241 0,64 1,79 1.04 1,32 172 13
0,80 0,09 6,94 015 5,27 0,25 3,74 0,42 2,70 0,68 2,00 1.1 1,48 1,83 1,43
0,85 0,10 7,72 0,15 5,86 0,27 416 0,45 3,00 0,73 2,23 1,18 1,65 1,95 1,68
0,90 o 8,53 0,16 6,98 0,28 4,60 0,48 3 0,77 2,46 1,25 1,80 2,06 1,88
0,95 0.1 9,38 0,17 PAE] 0,30 5,06 0,50 3,64 0,81 .70 1,32 2,00 218 210

1,00 0,12 10,26 0,18 .79 031 5,53 0,53 398 0,86 2,96 1,39 2,19 2,29 2,33
110 0,13 1212 0,20 9,31 0,35 6,53 0,58 a7 0,94 3,49 1,52 2,58 2,52 m
1,20 0,14 14,12 0,22 10,72 0,38 7,61 0,64 548 1,03 4,07 1,66 3,01 .75 31,35
1,30 0,15 16,24 0,24 12,34 0,41 8,75 631 1.1 4,68 1,80 3,46 2,98 393
1,40 0,16 18,49 0,25 1404 044 9,97 7.18 1,20 5,33 194 3,94 321 4,56
1,50 0,18 20,86 027 15,85 0,47 1,24 8,10 1,28 6,01 2,08 4,45 3,44 5,23
1,60 0,19 23,35 0,29 17,74 0,50 12,59 9,07 1.37 6,73 2,22 4,98 3,66 595
170 | 020 2597 | 031 | 17 053 1400 008 145 743 236 554 38 672
1,80 0,21 28,70 0,33 2u80 0,57 15,47 0,96 1,15 1,54 827 2,49 6,12 412 7,53
1,90 0.22 3,55 0,34 23,97 0,60 17.01 1.01 12,25 1,63 5,09 2,63 6,73 4,35 8,39

£3838

2,00 0,23 34,51 0,36 26,22 0,63 18,60 1,06 13,40 1,71 9,95 277 7,36 4,58 8,30
210 0,25 37,58 0,38 28,55 0,66 20,26 1 14,60 1,80 10,83 29 8.01 4.81 10,25
2,20 0.26 40,77 0,40 30.97 0,69 21,98 147 15,83 1.B8 11.75 3,05 B.69 504 1,25
2,30 0,27 44,07 042 33,48 0,72 23,76 1.20 72 197 1270 313 9,40 5.27 12,30
240 028 4748 | 044 | 3807 075 2580 | 127 | 1844 205 1369 332 W2 550 1339
2,50 0,29 50,99 0,45 38,74 0,79 27.49 1,33 19,88 2,14 14,70 1,46 10,87 5,73 14,53

2,60 0,82 29,44 1,38 i frd| 2,22 15,74 360 11,65 595 15,72
2.70 0,85 aas 143 22,66 2.3 16,82 m 12,44 5,18 16,95
2,80 0,88 33,52 149 2415 2,38 1792 3.88 13.26 641 18,23
2.90 o 35,64 1,54 2568 2,48 19,06 4,02 14,10 6,64 19,55
3,00 0,94 37,82 158 z7es 2,57 20,22 416 1496 687 20,93
3,60 113 52,04 1.9 3749 3,08 27.83 4,95 20,58 824 30,13
4,00 1.26 B2,57 22 45.“ 3,42 33,46 5.54 24,75 9,16 3r.20
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IN-HOUSE sistemi

Pregled padova visine pritiska u RADOPRESS cevima eslojne cevi (PEX-AI-PEX)
Potrebna snaga [W] R S Pad visine pritiska u cevi usled tranja R [mbar/m]
Gradijent temperature m 40 x 3,5 mm 50 x 4,0 mm 63 x 4,5 mm
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Pregled padova visine pritiska u RADOPRESS cevima Viseslojne cevi (PEX-AI-PEX)

Potrebna snaga [W] S Pad visine pritiska usled trenja R [mbar/m]
Gradijent temperature m 16 x 2,0 mm 20 x 2,0 mm 26 x 3,0 mm 32 x 3,0 mm
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IN-HOUSE sistemi

5ta je koeficijent lokalnog otpora

Koeficijent lokalnog otpora  definise  se
testiranjem. Zbog toga je to festo empirijska
vrednost koja se moZe znatno razlikovati,
Vrednosti navedene u slededim tabelama

predstavljaju vrednosti koje su se dokazale u
praksi za prorafun padova visine pritiska u
cevovodnom sistemu

Vrednost koeficijenta otpora (zavisno od geometrije)

Armaturni prikljuéak (dugo/kratko koleno)

Redukcijsko koleno s unutradnjem ili spoljainjem navojem

Promena smera kolenom

T-komad (deljenje toka [/ distribucija)

T-komad (prolaz)

T-komad (prolaz / distribucija toka iz suprotnog smera) T

Redukcioni element

Izlaz razdelnika ili sabirnik

Kako bi se izratunao ukupni pad wvisine
pritiska u cevovodnom sistemu, potrebno je
pailjivo ukljufiti swve zasebne delove. Iz
iskustva se preporucuje beleZenje razlititih
nezavisnih komponenti u tabelu. U gornjem
delu prikazani su i sumnirani  koeficijenti
lokalnih  koeficijenata otpora. Uz pomod

Ukupni koeficijent lokalnog otpora

Z=3E-w-5
Apg=R - |+ Z+ Apv

Dalje informacije

Ukoliko su Vam potrebne dalje tehnicke
informacije ili savetovanje o RADOPRESS
sistermu, obratite se prodajnom predstavniku

I
-
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(=2}
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w
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0.6
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Ty ) T T I BT
1
o
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-
o

pregleda i donje jednadine sada je moguce
izratunati ukupni gubitak koji proizlazi iz
korid¢enja spojnog elementa. Kako bi se
dobio ukupni pad visine pritiska instalacije,
zhir se dodaje gubicima proisteklim u
cevovodu | ostalim koridéenim modulima i
komponentama.

B s - zbir lokalnih otpora [mbar]

W..... -srednja brzina protoka [mys]

, e, - £lan pada pritiska (zavisno od geometrije)
Aps. - ukupan gubitak u krugu grejanja

R.... -pad pritiska po metru cevi [Pa‘m]

I .... -duiinacevium

Z.... - ukupni koeficjent lokalnih otpora

Ape.. - pad pritiska npr. termastatskog ventila

ili kruga grejanja

nade firme ili direktno Servisnom centru na
njegovu e-mail adresu:
serviced@@pipelife.com.

NAPOMENA:Maolimo da pitanja 3aljete * za servisni centar” na engleskom jeziku
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G110 PRESS

centralneg | podnog grelanja

ASORTIMAN PROIZVODA

Cevi PEX / AL / PEX za distribuciju hladne i tople vode,

centralnog i podnog grejanja

RP-R 162, 016 % 2 - kolut 200 m - Al sloj od 0.2 mm

RP-R 16/2, 016 x 2 - kolut 200 m - Al sloj od 0.4 mm k
RP-R 1872, 018 x 2 - kolut 150 m \
RP-R 20/2, 020 % 2 - kolut 100 m

RP-R 26/3, 026 %3 - kolut 100 m

RP-R 32/3, 032%x3-kolut 50m

Cevi PEX / AL / PEX za distribuciju hladne i tople vode,

centralnog i podnog grejanja

RP-R16/20-416x2-%5ipkadm  RP-R40/3,5-540 x 3,5 - Sipka 5 m
RP-R182,0-418x2-3ipkadm RP-R50/4,0-550 x 4,0 - Sipka 5 m
RP-R20/2,0-420x2 -Sipkadm  RP-R63/4,5-563 x 4,5 - Sipka 5 m

Cevi PE-RT EVOH za distribuciju podnog grejanja

FT-R18L3 18 %2 - kolut 300 m
FT-R18L4 18 x 2 - kolut 400 m

Cevi PE-RT / AL / PE-RT za distribuciju hladne

i tople vode i podnog grejanja

FT-AL16 16 % 2 - kolut 200 m r|:‘
FT-AL1S 18 x 2 - kolut 150 m
FT-AL20 20 % 2 - kolut 100 m

Mesingana spojnica

M D2 D3 L1 L2
RP-MI1B 16 1ex2 - & 577 :
RP-M18 18 18x2 B5
RP-M20 20 20x2 - - 577 -
RP-M26 26 26x3 - - 65 -
RP-NM32 32 32x3 B5
RP-M40 40 40x3.5 - 65 -
RP-MS0 50 504 - < 97 =
RP-ME3 63 B3x4.,5 - = o8 E
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IN-HOUSE sistemi

24

PP5U spojnica

D1 D2 D3 L1 L2
88616100 16 162 50
88620100 20 20x2 - - 56 .
88626100 26 26x3 = F &6 >
88632100 32 32x3 - - 76

Mesingana redukcija

D1 D2 D3 L1 L2
RP-R18/16 18/16 18x2 16x2 - 65 -
RP-R20/16 20716 20x2 16x2 - 61,7 -
RP-R20¥18 20/18 202 18x2 65
RP-R26/16 26/16 26x3 16x2 - 65 -
RP-R26/18 26/18 26x3 18¢2 - 65 B
RP-R26/20 26/ 20 26x3 20x2 65
RP-R32/16 32/16 323 16x2 . 65 -
RP-R32/18 218 I3 182 - 65 -
RP-R32/20 32720 33 20x2 - 65 -
RP-R32/26 327206 33 26x3 - 65 -
RP-R4Y 26 40/ 26 40x35  26x3 - 65 B
RP-RA(Y32 40432 40x35 323 - 65
RP-R50V26 50/ 26 50x4 2613 81
RP-R50/32 50/32 S0x4 323 - &1 -
RP-R50¥40 50/40 50x4 40x35 T 81 -
RP-RE3/26 63/26 63x45 26x3 815
RP-RB3/32 63732 B3xd5  Fx3 . 815 -
RP-RE3/40 63/40 B3x45 40x35 - 81,5 -
RP-RE3/50 63/50 63x45 50x4 ar5
PPSU - redukcija

o D2 D3 L1 L2
88620130 20/16 20x2 16x2 - 53 2
28626150 26/20 26x3 20x2 - B1 -
828632160 32726 23 26x3 - il B

Koleno 90° - mesingano

D D2 b3 L1 L2
RP-W1&/20 16 el 385 385
RP-W18/90 18 18x2 - - 415 M5
RP-W20/90 20 20x2 = = 41,5 415
RP-W26/90 26 263 485 485
RP-W32/90 32 33 53 53
RP-WaG/90 40  4dx35 - - 55 55
RE-WSY90 50 S0 - . 76 Fis
RP-WG3/90 63  63x45 - - a3 a3
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Eristribucija bladne i tople vods

contralngg ¢ podnog grelania

*
DI D2 D3 U L2 Q s
88616200 % 1ex2 : : 38 38 — ,
88620200 0 02 - . &8 4 Dl | M :
88626200 % 263 - - )
88632200 2 3 - - 60 B0 L1

Koleno 45° - mesingano

D1 D2 D3 L1 L2 l L1
RP-W32/45 2 33 - - 58 58 juyy !
RP-WAQYAS 0 ax3s - - 555 555 /\’\;{
RP-WS(Y45 50 Soxd - - % 76 D‘T 12
RP-WE3/45 63 6345 - : 8 8

Koleno 45° - PPSU

1 D2 D3 L1 L2

[

.j - I
88626201 2% 262 - - 51 51 /%/ ,
88632201 32 33 - - 56 56 D‘1 W2

T - komad - mesingani

D1 D2 D3 L1 L2
RP-T16 16 16x2 . . 77 385
RP-T18 18 18x2 - - a3 41,5
RP-TZ0 20 20m2 - - a3 41,5
RP-T26 26 PLevE S 102 51
RP-T32 32 323 - - 106 53
RP-T40 40 40x3,5 - - 1Mo 55
RP-T50 50 S04 152 76
RP-TG3 63 63x4.5 - - 166 a3

T - komad - PPSU

D1 D2 03 L1 L2
88616300 16 162 - - 80 40
28620300 20 202 - 86 43
88626300 26 2603 . - 110 55
88632300 32 32x3 - - 120 &0
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RP-T16/ 1816
RP-TI& 20416
RP-TI&& 16
RE-TI®1618
RP-T20M1&/16
RP-T2016/18
RP-T20/116/20
RE-T20/18/18
RP-T20A18/20
RP-T20¥20/16
RP-T20F26/20
RP-T26/1&/20
RP-T26/16/26
RE-T26/18/18
RP-T26/18/26
RP-T26/20/16
RP-T26/20/20
RP-T26/20/26
RP-T26/26/16
RP-T26/26/20
RP-T32/16/32
RP-T32NM&/32
RE-T32/20¢26
RP-T32/20/32
RP-T32/26/26
RP-T32/26/32
RP-T32/32/26
RP-TALY 26/32
RP-TA0Y 26/40
RP-T4¥32/32
RP-TAQY32/40
RP-TAY40/ 26
RE-TAYAQ/32
RP-TS0/26'50
RP-TS/32/50
RP-TSOr40¥40
RP-TSO/40/50
RP-TSO/S0V32
RP-TS0/50v40
RP-TE3/40/63
RP-TB3/50/63

D1
16x18x 16 16x2
16x 20x 16 16x2
18x 16x 16 18x2
18x 16x 18 18«2
20x16x 16 20x2
20x16x 18 20n2
20x16x 20 20x2
20x18x 18 20x2
20x 18x 20 20m2
20x20x%16 20x2
20x26x 20 20x2
26x 16x 20 26x3
26x16x 26 26x3
26x18x 18 26x3
26x18x 26 263
26x 20x 16 26x3
26 20x 20 26x3
26x 20x 26 2603
26x26x 16 26x3
26x26x 20 26n3
F2x16x32 323
Fx18x32 32x3
32x20x 26 32x3
32x20x32 323
32x 26x 26 323
32x26x 32 33
Px32x26 323
40x 26x 32 40x3,5
40x 26x 40 40x3,5
40x 32 % 32 40x35
40% 32 x 40 40x3,5
40x 40 % 26 40x3,5
40x 40x 32 40x3.5
S50x 26x 50 S0xd
50x%32x50 S50xd
50x 40x 40 50x4
S50x 40x 50 S0x4
50x 50x 32 50xd
50 50x 40 504
63 x 40x 63 63x4.5
63 x 50x 63 63x45

Predlire @

D2
18x2
20x2
162
16x2
16x2
Tex2
16x2
18x2
182
20x2
2603
16x2
16x2
18x2
18x2
20x2
20x2
20x2
26x3
26x3
16x2
18x2
20x2
20x2
26x3
26x3
32x3
26x3
26x3
32x3
32:3
40x3.5
43,5
26x3
32x3
43,5
40x3,5
S0xd

4035
Slxd

[BE]
162
1612
1ex2

16x2
1822
20x2
18x2
20x2
162
20x2
20x2
26x3
18x2
26x3
Tawd
20x2
26x3
16x2
20x2
3243
32x3
26x3
32x3
2623
32x3
2643
32x3
43,5
32x3
40%3,5
263
32x3
S0x4
SOxd
S0x4
40x3,5
3243
40x3,5
63x4,5
B63x4.5

12
nz2

T - komad - redukovani - mesingani

L2
44
4.5
44
A4
4.5
44
41,5
44
44
41,5
51
51
485
51
51
1
51
485
56
56
53
53
53
53
&3
53
53
55
55
50
55
55
55
b2
62
B
&2
76
76
70
85
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centralneg | podnog grelanja

T - komad - redukovani - PP5SU D2

B D2 RE] L1 L2

88616350 16x20x16 16x2  20x2 lex2 80
88620333 20x16x16  20x2 16x2 1&x2 79
88620330 0x16x20 20x2 16x2 02 82
88620303  20x20x16 202  20x2 16x2 83
88620360 20x26x20 20x2  26x3 22 96
100

89

94

92

95

41
a0
a0
43
50

BB620370 0x32x20 20x2 323 202 54

88626335 26x16x20 26x3 162 20x2 a4

88626330 2Bxlexde  26x3 Tax2 2603 45

88626353 6x20x186 Zex3 20x2 T6x2 48

88626355 26w 20x20 26x3  20w2 202 48

BBE26350 26x20x26 26x3  20x2 2643 100 43

BEBIG303 2bx26x16 2ex3 263 162 98 53

88626305 26x26x20 26x3 26x3 202 1N B3

88626375  26x32x20 2ex3  32:3 20x2 105 57

BEE26370 26x32x26  26x3 323 263 110 &7

88632330 32x16x32 323 162 323 14 47

88632355  32x20x20 32x3  20x2 20x2 98 50

88632356 Px20x26 33 202 263 103 50

88632350 R x20x32 323 20x2 323 108 50

8BR32365  32x26x20 323 26x3 202 1 5b

88632366 I x26x26 I3 263 26¢3 109 55

BBEe32360 Px2ox3dl 33 263 3243 114 55

88632305 32x32x20 323  32x3 202 10 60

88632306 P2x32x26  3IN3 323 263 115 &0

Zavrina kapa - mesingani L L.I

D1 D2 D3I U L2 |"' ' -|
RP-ENDI6 16 16x2 : . 3085 - =% |
RP-END18 20 182 . - 325 - [ T D1 e
RP-END20 % 20%2 : . 3085 - v
RP-ENDSO 50 50xd - . 485 -
5
D1 D2 D3 U L2 ["_"
88616820 16 16x2 2 - 21 : -
88620820 20 20x2 - - 24 . ﬂ | D1
88626820 %6 2663 - - 28 l
88632820 2 123 ; : 32 =
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IN-HOUSE sistemi

Prelaz sa spoljnim navojem

RP-UAGISY/ 2
RP-UAGIBN/2
RP-LIAGIE/3/4
RP-UAG2O/1/2
RP-UAG20Y3/4
RP-UAG261
RP-UAG2E/3/4
RP-UAG321
RP-UAG32/5/4
RP-UAGA0
RP-UAGANS/4
RP-UIAGS0/E/4
RP-UAGE32

Koleno 90° sa spoljnim navojem

RP-LAATE/2
RP-LIWWAIE/ 2
RP-LANRZOA/2
RP-UnAZY 34
RP-LWAZE/ 3/
RP-LIWA32/1

RP-UnaA0Y 54

T - komad sa spoljnim navojem

RP-TATE/1/2
RP-TATR/1/2
RP-TA20/1/2
RP-TA20/3/4
RP-TA26/1

RP-TA26/1/2
RP-TA26/3/4
RP-TA32/1

RP-TA32/3/4
RP-TAAOYS/4
RP-TASOYSY/4
RP-TAB3/2

1Bx 172"
18x 12"
18x 314"
20x W2
20x 34°
26x1"
26x 34"
32x 1"
32x 54"
40x 17
40 % 54"
50x 64"
63x2"

lax 1/2°
18x 12"
20x% 12"
20x 34"
26x 34"
32 x1"

A0 x 54"

1ax 1/2"
18x 1/2"
20 12"
20x 34"
26x1"

2ex 172"
26x 34"
32x1"

32x 34
40 x 54"
S0x 54"
63x2"

Predlire @
|

Prelaz sa unutrasnjim navojem

RP-UIGI& 12
RP-LIG1&/1/2
RP-LIG20K1/2
RP-LIG2(¥ 374
RP-UIG2E/1
RP-UIG26/3/4
RP-LIG32/1
RP-LIG32/5/4
RP-LIG40N
RP-UIGA0/S4
RP-UIGE0E/4
RP-UIGB3/2

16x /2"
18x 1/2¢
20x 172"
20x 34"
26x%1"
26x 34"
2x1r
32 x 54"
40x 1"
40 x 54"
50 x B/4"
63x 2"

Koleno 90° sa unutrasnjim navojem

RP-UWIE1/2
RP-LWAE//2
RP-LAW20¥1/2
RP-LWA2OF3/4
RP-LWA2E/3/4
RP-LIWI32/1

RP-UWALY5/4

16x 1/2¢
18x 142"
20% 142"
20x 34"
26x 34"
32x 1"

A0 x 54"

T - komad sa unutradnjim navojem

RP-TIGM/2
RP-TIE/2
RP-TI2(¥1/2
RP-TI20¥3/4
RP-TI2&/1/2
RP-TI2&/ 34
RP-TI32/1

RP-TI32/1/2
RP-TI32/3/4
RP-TI32/5/4
RP-TI4(1

RP-TIAYS/4
RP-TIS0/5/4
RP-TIS0/6/4
RP-TIE3/2

16x 12"
18x 172"
20x /2"
20x 34"
26x 112"
26x 34"
IZx1

32x 2
32 x 34"
32 x 54"
40x 1"

40 x 54"
50 x 5/4"
50 x 64"
63x2"



Holender spojnica

RP-LIPVIEN 16x1"
RP-UPV20K3/4 20x 34"
RP-UPV201 20x1"
RP-UPV26/1 261"
RP-UPV26/5/4 26x 54"
RP-UPV3Z/5/4 32 x 54"
RP-UPV3Z/a/4 32 x &/4"
RP-UPVA0/5/4 40 x 5/4"
RP-UPVA0/E/M4 40 x 6/4"
RP-UIPV40/2 40 % 2"
RP-UPVS0/&/4 50 x 6/4"
RP-UPYS0/2 50 x 2"

Dvostrano zidno koleno (U)

RP-AADTE/ 16U 16-16x 1/2"
RP-AADZ 20U 20-20x 1727

Produzeno zidno koleno
(jednostrano)
RP-AAE1R/1/2/80 16x 1/27- 80 mm
RF-AAE1871/2/80 18x 1/2"-80mm

RP-ALE20/1/2/80 20x 1/2"- 80 mm

Drzaci - prikljuéni profil

SI-DHE 1rupa

51-DH100 2 rupe - raspon
100 mm

SI-DHBOMS3 3 rupe - raspon
80/153 mm

Zidni prolaz

RP-WDF16/1/2 16x 1/2"
RP-WDF20/1/2 20% 172"

G110 PRESS
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Navojna spojnica

RP-VK16 16
RP-VK20 20
RP-VE26 26
RP-vk32 32
RP-VKAD 40
RP-VKS0 50

Zidno koleno (jednostrano)

RP-AAETR/1/2 16x 1/2"

RP-AAE18/1/2 18x%1/2°
RE-AAE20/1/2 20x1/2"
RP-AAE20/3/4 20 x 34"
RP-AAEZ6/3/4 26 x 3/4"

Zvucna instalacija
za armaturne prikljucke

RP-55E1 pro RP-AAE.. /1/2

RP-SSE4 pro RP-AAE.../3/4

RP-55E3 pro RP-AAE.. /1/2/80 .
RP-SSE2 pro RP-AAD.. /..U

SF-MEx16 vijak
pakovanje - 100 kom

Jednostrani prikljucak

- za ugradni priklju¢ak vodokotlic¢a

RP-5P16
RP-5M18
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IN-HOUSE sistemi

T-komad za ugradni prikljucak
vodokotlica

Prikljuéna kutija
fdiemm-H=230mm

RP-SP16/16
RP-5P20/20

Prikljuéno koleno za radijator

RP-HEW1G/300 16 - duFina 300 mm
RP-HKWI18/300 18 - duina 300 mm
RP-HEW2(¥300 20 -duZina 300 mm
RP-HKWI16/ 1100 16 - duzina 1100 mm
RP-HIKWITE/1100 18 - dudina 1100 mm
RP-HKWNZO 1100 20 -duZina 1100 mm

Podnozni prikljucak

za priklju¢ivanje na radijator

RP-S016 16/1/2" T-kamad,
komplet- 2 komada

RP-5020 2001/2" T-komad,
komplet - 2 komada

RP-WAIS Slepiluksa
Zateznommaticom

RP-S0B15 Luk s zateznommati-
cam

Eurokonus vijéani spoj

za viseslojne cevi sa konusom 3/4

RP-KVA1G/2,0

RP-EMA1G/ 2,00

RP-KVRZY2,0

FT-KvAlE

FT-KVAZO

RA-KMAIE 2.2

RA-KVAIE 2,2M

RP-SAMNVZ 2 kruga
RP-SANV3 3kmuga
RP-SANVY 4 kruga
RP-SANWVS 5 krugova
RP-SANVE & krugova

Predlire @

RP-BOX16/230 16x 2,0

Prikljuéni T - komad za radijator

RP-HKT16300 16 - dufina 300 mm
RP-HKT 18300 18- duina 200 mm
RP-HEKT20/ 300 20 - duZina 300 mm
RP-HKT16/1100 16 - dudina 1100 mm
RP-HKT181100 18 - dufina 1100 mm

RP-HKT2Q/ 1100 20 - dudina 1100 mm

Vijacni spoj
RA-KSIG Stezni set DN15-RP1/2"

RA-KSAG Stezni set DCUTSmmy
DN20(G3/4)

RA-ABSTAMND Driat razmaka, 50mm

RA-ROSETTE Jesnostruka rozeta,
DCUTSmm

RA-DUDROS50 Dvostruka rozeta,
DCU1 5mm, razmak 50mm

Pritisni prsten

RP-PH16 16
RP-PH18 18
RP-PH20 20
RP-PHZ6 26
RP-PH32 32
RP-PH40 40
RP-PHS0 50
RP-PHB3 B3
SF-WEK) 1-3izlaza
SF-WEK2 4-6izlaza
SF-WEK3 7-10izlaza
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Set za montazu razdelnika na zid Regulacioni set za podno grejanje

SF-HALTER DuEina 300 mm FT-FWR/N el sa pumpom

Razdelnici i sabimici za centralno grejanje ; P | Razdelnici i sabimici za podno grejanje
RP-HKV2 2 kruga | : | | Frvaa 2 kruga | |
RP-HKV3 Fkruga P FT-V3A 3 kruga -ﬁ%_‘_l:‘.‘% o
RP-HENS 4kruga FT-vaa 4 kruga
RP-HK\MS 5 krugova FT-\54 5krugova
RP-HKVE 6 krugova FT-VE4 6 krugova
RP-HENT 7 krugova FTATA 7 krugova
RP-HKVB 8krugova FT-vBA, 8 krugova
RP-HEVD 9 krugova FT-va4 9 krugova
RP-HEWV10 10 krugova FT-V104 10 krugova
FT-Wi1A 11 krugova
FT-W12A 12 krugowa . I

Kuglasta zaporna slavina - komplet Ormar za razdelnike i sabirnike

RP-KH1 1" - ugradni

komplet od 2 kom kuglaste zaporne slavine FT-VK1 2 - Skrugova

1 plava; 1 crvena FT-VEZ 6 - 9 krugova
FT-VE3 10 - 12 krugova
FT-SCHLOSS katanac sa 2 kljuca

Kuglasta zaporna slavina - mini Alat za presovanje AKU

FT-KH3/4 4 RE-AKPRESS 10-54

S Euroconusom Osnovni paket: alat za presovanje, aku,
punja, teliéni kovieg

Alat za presovanje - elektriéni

RE-ELPRESS 10-54

osnovni paket: alat za presovanje, celicni
kovéeg

Ruéna radijalna presa 10-26 mm

oy
: RE-ECOPRESS

Celjust za presovanje - kontura TH

l\

Pribor za alate za presovanje

RE-PRESSZ 16 16 RE-AKKU 12V RP-dodatm akumulator,
RE-PRES5Z 18 18 12v,2,0AH

RE-PRESSZ 20 20 RE-565220 RP-brzi punjac 230V, 50-60
RE-PRESSZ 26 26 Hz, S0 w

RE-PRESSZ 32 32 RE-571535 RP-napajaje 230V
RE-PRESSZ 40 40 RE-KOFFERPZ  limeni kovieq za 6 Zeljusti
RE-PRESSZ 50 50 Za presovanje
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Makaze / noz za rezanje cevi

o - RE-ROSP35A Makaze za rezanje
° @mw ;ﬁ & cevi do d32mm aul.
#' : RE-ROSP35A/EK Rezervni noZ za
ROSP35A
s  RE-RASP10-63 Moz za rezanje cevi,
d10-63mm
? it -
B !‘. RE-RASP10-40 Moz za rezanje cevi,
) d10-40mm

RE-ERSRAD 10-63 Rezervni rezmi tocak

Opruga za savijanje - spoljna

RP-BFA16 16
RP-BFA1B 18
RP-BFAZO 20
RP-BFAZE 26
RP-BFING 16
RP-BFI18 18
RP-BFI20 20
RP-BFIZ6 26

Alat za utiskivanje pricvrsnica

FT-TACKGERAT

Iviéna dilataciona traka

FT-RAMNDIGKF
vising 120 + 35mm, duZina 25m

32 Prdre @

Kalibrator

RP-EK1E 16mm

RP-EK18 18mm

RP-EKZ0 20mm
RP-EK26 26mm
RP-EK32 32mm
RP-EK40 40mm
RP-EKS0 S50mm
RP-EKG3 63mm

Podloga sistema 10x1 m2

Tralna=10x1m

Polistirenska EPS - T izolacija debljine 32/30
e mm, s aluminijskam folijom i redetkom
,'# Max.opteredenje 3.5 kN/m

A

Pricvrsnice

FT-TACKMNAD 300 pecs in box

Pricvrsnice

S1-HAKBOD jednostruka, dufina 60 mm,
50 kom. po pakovanju

SI-DUOHAKB0  dvostruka,duzina 60 mm,
50kom. po pakovanju
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KOMPRESIONI FITING

cP-M16 16
CP-M18 18
CP-mM20 20
CP-M26 26
CP-m32 32

MS Redukcija

CP-R20/186
CP-R26/20

2016
26/20

CP-UAG16/1/2 16x1/2"

CP-UAG16/3/4 16:3/4"

CP-UAGT8/1/2 18x1/2" &
CP-UAG18/3/4 18x3/4" o
CP-UAGZ0/1/2 20x112”

CP-UAG20/3/4 20x3/4"

CP-UAGZ2ES/4 26x3/4"

CP-UAG26/1 261"

CP-UAG32/1 3261

MS Prelaz SN sa zaptivkom

CP-UAG16/1/20 16x1/2"
CP-UAG18/1/20 18x1/2"
CP-UAG20/1/20 20x1/27

MS Prelaz UN

CP-UIG16/1/2 16x1/2"
CP-UIGT16/3/4 16x3/4"

CP-UIG18/1/2 18x1/2" @
CP-UIG18/3/4 18x3/4"

CP-UIG20/1/2 20x112"

CP-UIG20/3/4 20x3/4"

CP-UIG26/3/4 26x3/4"

CP-UIG26/1 26x1"

CP-UIG32/1 32x1"

CPW16 16

CPAW18 18 e
CPW20 20 WM
CPW26 26 .

CPW32 32
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MS Koleno SN

CP-UWA16/1/2 16x1/2"
CP-UWA16/3/4 16x374"
CP-UWA18/1/2 18x1/2*

4 TG CP-UWA18/3/4 16x3/4"

W CP-UWA20/1/2 20x1/2"
CP-UWAZ0/3/4 20x3/4"
CP-UWAZ6/3/4 26x3/4"
CP-UWAZ6/1 26x1"
CP-UWA321 3z
MS KolenoUN |
CP-UWI16/1/2 16x1/2"
CP-UWI16/3/4 16x3/4"
CP-UWI18/1/2 18x1/2"

L ak CP-UWI18/3/4 18x3/4"
CP-UWI20/3/4 20x3/4"
CP-UWI26/3/4 26x3/4"
CP-UWIZ&/1 26x1"
CP-UWI32/1 32x1 "

N CP-T16 16

‘ 1
- ﬁy CP-T18 18
W CP-T20 20
CP-T26 26
CP-T32 32

MS Redukovani T - komad

CP-T16/20M1 & 16/20/16
CP-T18/16M18 18/16/18
CP-T20/116M16 20011616
CP-T20/16/20 2016720
CP-T20/20116 2020186
CP-T20/26/20 2012620
CP-T26/16/26 26/16/26
CP-T26/20/20 26/20/20
CP-T26/20/26 26/20/26
CP-T26/26/20 26/26/20
CP-T32/20/32 32/20/32
CP-T32/26/32 34726/32
[mMsKest |

CP-CR16 16

CP-CR18 18

CP-CR20 20

34 Prdre @
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MS T-komad SN

CP-TA1BM /2 16x1/2"x16
CP-TAYEN /2 18x1/2"x18
CP-TA18/3/4 18x3/4"x18
CP-TA20/3/4 20x3/47x20
CP-TAZB/3/4 26x3/4"426
CP-TAZ&/1 2601"%26

CP-TA32A 32x1"x32

MS T-komad UN

CP-TneMs2 16x1/2"x16
CP-TIT8M/2 1821/2"x18
CP-TIN&/3/4 18x3/4"x18
CP-TI20/3/4 20x3/47 %20
CP-TI26/3/4 26x3/4" %26
CP-TIZ6A 26x1"%26

CP-TI32A1 32x1"x32

MS Zidno koleno

CP-AAETB/1/2 16x1/2"
CP-AAE16/3/4 16x3/4"
CP-AAETEM/2 18x1/2"

CP-AAETS/3/4 18x3/4"
CP-AAEZ20/1/2 20x1/2°
CP-AAEZQ/3/4 16x3/4"

MS Zidno koleno - duplo

CP-AADTG/6 16/16
CP-AADTBNE 1818
CP-AADZ0/20 20420

EUROKONUS spojnica

RA-KVAM Dupli nipl
RA-KMAY Adapter 1,/2°
RA-KVAK Redukovani nipl 1/2°

Al-PeX spojnica 16x2
RP-KVA1G2.0 16x2
FT-kVA1B 18x2
RP-KNVAZ0/2.0 20x2

Prdire @,
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PIPELIFE je jedan od vodecih proizvodaca plasti¢nih cevnih sistema, trenutno prisutan u 27
zemalja na tri kontinenta.
Mi proizvodimo i prodajemo Sirok asortiman kvalitetnih cevnih sistema.



Pipelife u svetu
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web: www.pipelife.rs
e-mail: office.serbia@pipelife.com



